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O AbplanalpTools

Doradztwo Techniczne

Zespot doradztwa technicznego Abplanalp to osoby
aktywnie uczestniczace w procesie przygotowania
produkgji. Stanowia oni zaplecze techniczne dla
Klientéw poszukujacych nowoczesnych, niekonwen-
cjonalnych rozwiazan technologicznych.

Pomystiwdrozenie to cel nadrzedny naszego zespotu
doradcéw techniczno-handlowych. Na podstawie
tych dwéch krokéw dobierany jest odpowiedni
produkt, ktéry pozwala uzyska¢ pozadany efekt
w postaci wykonania detalu, skrécenia czasu obrdb-
kowego, poprawienia parametréw jakosci pracy na
zmniejszeniu kosztéw obrébki koriczac.

Sprzedaz
Produkty katalogowe i oferta promocyjna:

W szybkie dotarcie doradcéw z atrakcyjna oferta
handlowa, majaca na celu zaspokojenie potrzeb
Klientéw w jak najkrétszym czasie,

B cykliczne promocje spetniajace oczekiwania
statych Klientéw oraz tworzace przewage kon-
kurencyjng na rynku wzgledem pozostatych
dostawcow narzedzi.

Aktywnos¢

Wspdlnie z dziatem obrabiarek numerycznych HAAS
AbplanalpTools organizuje cykliczne spotkania dla
Klientéw — dedykowane dni otwarte i warsztaty
technologiczne. Spotkania te maja na celu zapre-
zentowanie na zywo nowoczesnych rozwiazan
technologicznych, opierajac sie o posiadany park
maszynowy oraz dostepna oferte wysokowydajnych
narzedzi skrawajacych.

Aktualnie wspoétpracujemy z kilkoma wiodacymi
producentami narzedzi skrawajacych na rynku
Swiatowym, ktérzy aktywnie uczestnicza w testach
prowadzonych naterenie Abplanalp.Klienci zaintere-
sowani zakupem obrabiarki moga liczy¢ na wsparcie
merytoryczne naszych doradcéw, tak aby wybrany
produkt byt,szyty” na miare ich potrzeb. Przy wspot-
pracy dziatu aplikacji HAAS, wykonujemy réwniez
probki majace na celu okreslenie trafnosci zastoso-
wanej technologii produkcyjnej oraz odpowiedniego
wyposazenia obrabiarki.

Klient dokonujacy zakupu odpowiedniej maszyny
wraz z oprzyrzadowaniem, moze liczy¢ na petne
wsparcie technologiczne oraz produktowe. Dzieki
temu kolejne wdrozenia, uruchomienia detali odby-
waja sie wspdlnie przy udziale naszych doradcéw
techniczno-handlowych.
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Oprawki SK40 DIN69871 forma AD

Oprawka zaciskowa
do tulejek
DIN 6499 ER

&

nr kat. cena [EUR]

wymiary

402.02.10 SK40-1/10-63 ER16 36,40
402.02.16 SK40-2/16 - 60 ER25 36,40
402.02.20 SK40-2/20-70ER32 37,80
402.02.26 SK40-3/26-80 ER40 39,90

Trzpien frezarski
zabierakowy dla gtowic
frezarskich nasadzanych
DIN 6357

nr kat. wymiary cena [EUR]
402.11.16 SK40-16-35 37,80
402.11.22 SK40-22-35 37,80
402.11.27 SK40-27-40 38,50
402.11.32 SK40-32-50 40,60
402.11.40 SK40-40-50 50,40

Szybkowymienna oprawka
do gwintowania
z kompensacja osiowa

%

nr kat. wymiary cena [EUR]
402.16.12 SK40-M3/M14 Gr.1 148,50
402.16.20 SK 40 - M5/M22 Gr.2 159,00

Wszystkie oprawki wywazone s3
do 25.000 obr./min.[G 2,5]

Oprawka do narzedzi
z chwytem cylindrycznym

weldon
nr kat. wymiary cena [EUR]
402.04.06 SK40- 06 - 50 28,50
402.04.08 SK40-08-50 27,00
402.04.10 SK40-10-50 27,00
402.04.12 SK40-12-50 27,00
402.04.14 SK40-14-50 27,00
402.04.16 SK40-16-63 27,00
402.04.18 SK40-18-63 27,00
402.04.20 SK40-20-63 27,00
402.04.25 SK40-25-100 33,75
402.04.32 SK40-32-100 36,00

Adapter stozka Morse’a

wg DIN 6383
nr kat. wymiary cena [EUR]
402.07.01 SK 40 - MK1 - 50 28,50
402.07.02 SK 40 - MK2 - 50 28,50
402.07.03 SK40-MK3-70 28,50
402.07.04 SK 40 - MK4 - 95 30,75

Uchwyt wiertarski NC
dla lewych i prawych
obrotéw wrzeciona

nr kat. wymiary cena [EUR]
402.15.13 SK40-1/13-90 142,50
402.15.16 SK40-3/16-95 146,25

% Abplanalp TOOLS

n Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Oprawki SK50 DIN69871 forma AD

7 Oprawka zaciskowa
do tulejek DIN 6499 ER

Oprawka do narzedzi
z chwytem cylindrycznym

weldon
nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
503.02.16 SK50-2/16-60 ER25 72,00 503.04.08 SK50-08-63 50,25
503.02.20 SK50-2/20-70ER32 72,00 503.04.10 SK50-10-63 50,25
503.02.26 SK50-3/26-70 ER40 73,50 503.04.12 SK50-12-63 50,25
503.04.14 SK50-14-63 50,25
503.04.16 SK50-16-63 50,25
503.04.18 SK50-18-63 50,25
Trzpien frezarski 503.04.20 SK50-20-63 50,25
zabierakowy dla glowic 59394 55 SK50-25-80 56,25
frezarskich nasadzanych 503.04.32 $K50-32-100 60.00
DIN 6357 - —— ~
503.04.40 SK 50 -40-100 64,50
nr kat. wymiary cena [EUR]
503.11.22 SK50-22-35 62,25 _
503.11.27 SK50-27-40 62,25
503.11.32 SK50-32-50 65,25 Adapter stozka Morse'a
503.17.40 SK 50 -40- 50 74,25 wg DIN 6383
503.11.60 SK50-60-70 111,00 nr kat. wymiary cena [EUR]
503.07.01 SK 50 - MK1 - 45 48,75
503.07.02 SK 50 - MK2 - 60 48,75
) 503.07.03 SK 50 - MK3 - 65 48,75
Szybkowymienna < 50- MK
oprawka do gwintowania 503.07.04 SK 50 - MK4 - 95 48,75
z kompensacja osiowa 503.07.05 SK 50 - MK5 - 105 53,25

nr kat. YNIETY cena [EUR]

502.16.12 SK 50- M3/M14 Gr.1 189,00 Uchwyt wiertarski NC
dla lewych i prawych

502.16.20 SK 50 - M5/M22 Gr.2 198,75 obrotéw wrzeciona

502.16.36 SK'50 - M14/M36 Gr.3 280,50

nr kat. wymiary cena [EUR]

Wszystkie oprawki wywazone sa 502.15.13 SK50-1/13-90 192,75
do 25.000 obr./min.[G 2,5] 502.15.16 SK50-3/16-95 204,75
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Oprawki BT40 JIS B 6339 (MAS/BT) forma AD

Oprawka do narzedzi

Oprawka zaciskowa z chwytem cylindrycznym

%

do tulejek DIN 6499 ER weldon
nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
405.02.10 BT40-1/10-63ER16 38,50 405.04.06 BT 40 - 06 - 50 30,00
405.02.16 BT40-2/16- 60 ER25 38,50 405.04.08 BT 40 - 08 - 50 28,50
405.02.20 BT40-2/20-70 ER32 39,90 405.04.10 BT40-10-63 28,50
405.02.26 BT 40-3/26- 80 ER40 42,00 405.04.12 BT40-12-63 28,50
405.04.14 BT40-14-63 28,50
405.04.16 BT40-16-63 28,50
Trzpien frezarski 405.04.18 BT40-18-63 28,50
zabierakowy dla glowic 49504 29 BT40-20-63 28,50

frezarskich nasadzanych
DIN 6357 405.04.25 BT 40-25-90 36,00
405.04.32 BT 40-32-100 38,25

nr kat. wymiary cena [EUR]
-l

405.11.16 BT40-16-40 39,90

405.11.22 BT 40-22-40 39,90
405.11.27 BT 40 - 27 - 40 40,60 Adapter stozka Morse'a
405.11.32 BT40-32-50 02,70 wg DIN 6383
405.11.40 BT 40-40-50 53,20 nr kat. wymiary cena [EUR]
405.07.01 BT 40 - MK1 - 50 30,00
405.07.02 BT 40 - MK2 - 50 30,00
) 405.07.03 BT 40 - MK3 - 70 30,00

Szybkowymienna
405.07.04 BT 40 - MK4 - 95 33,00

oprawka do gwintowania
z kompensacja osiowa

nr kat. wymiary cena [EUR]
405.16.12 BT 40- M3/M14 Gr.1 148,50 Uchwyt wiertarski NC
dla lewych i prawych
405.16.20 BT 40 - M5/M22 Gr.2 159,00 obrotéw wrzeciona
nr kat. wymiary cena [EUR]
Wszystkie oprawki wywazone s3 405.15.13 BT40-1/13-98 142,50
do 25.000 obr./min.[G 2,5] 405.15.16 BT40-3/16-98 146,25

n Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Oprawki BT50 JIS B 6339 (MAS/BT) forma AD

-
Oprawka do narzedzi
Oprawka zaciskowa z chwytem cylindrycznym
do tulejek DIN 6499 ER weldon
nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
506.02.16 BT50-2/16-70 ER25 75,75 506.04.08 BT 50-08- 63 57,75
506.02.20 BT 50-2/20-70 ER32 71,25 506.04.10 BT 50-10- 63 57,75
506.02.26 BT 50-3/26-70 ER40 71,25 506.04.12 BT 50-12-80 57,75
506.04.14 BT 50-14- 80 57,75
506.04.16 BT 50-16- 80 57,75
Trzpien frezarski 506.04.18 BT 50-18-80 LB
zabierakowy dla gtowic 506.04.20 BT 50-20- 80 57,75
frezarskich nasadzanych 506.04.25 BT 50- 25 - 100 63,75
DIN 6357
506.04.32 BT 50-32-105 67,50
nr kat. wymiary cena [EUR] 506.04.40 BT50-40-110 72,00
506.11.22 BT 50-22- 40 66,00 -
506.11.27 BT 50-27 - 40 66,00
506.11.32 BT 50-32-40 69,00
506.11.40 BT 50-40- 50 78,00 Adapter stozka Morse'a
wg DIN 6383
506.11.60 BT 50-60 - 80 119,25
nr kat. wymiary cena [EUR]
506.07.01 BT 50 - MK1 - 45 52,50
506.07.02 BT 50 - MK2 - 60 52,50
Szybkowymienna 506.07.03 BT 50 - MK3 - 65 52,50
oprawka do gwintowania 506.07.04 BT 50 - MK4 - 95 52,50
zkompensacja osiow3 506.07.05 BT 50 - MK5 - 105 57,00

nr kat. wymiary cena [EUR]
e

505.16.12 BT 50 - M3/M14Gr.1 192,75 Uchwyt wiertarski NC
505.16.20 BT 50 - M5/M22 Gr.2 202,50 : dla lewych i prawych
505.16.36 BT 50 - M14/M36 Gr.3 284,25 obrotéw wrzeciona

nr kat. wymiary cena [EUR]
Wszystkie oprawki wywazone s3

505.15.13 BT50-1/13-98 192,75

do 25.000 obr./min.[G 2,5]
505.15.16 BT50-2,5/16-113 204,75
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Oprawki o zwiekszonej sile mocowania
"Power Clamp Holder”

Oprawki sitowe HKS Tuleje redukcyjne

DIN 69871 ADB standard

Wywazenie 25.000 obr. do oprawek HKS

. redukcja do cena [EUR]

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. il 73 7t

403.64.20 SK40-20-90 181,60 HKS20.XXX D6,8,10,12,14,16 20,00

403.64.25 SK40-25-105 186,40 HKS25.XXX D6,8,10,12,14,16,18,20 22,40

403.64.32 SK40-32-105 191,20 HKS32.XXX D6,8,10,12,14,16,18,20,25 26,40
503.64.20 SK50-20-90 244,80 Przyktad zamdwienia dla redukcji D20 mm / D6 mm:
SK50-25-90 250,40 i20.060
303.64.25 B 4 Przyktad zamédwienia dla redukcji D20 mm / D6 mm:
503.64.32 SK'50-32-90 254,40 HKS.RD20.060

Oprawki sitowe HKS

MAS 403BT ADB Klucze
Wywazenie 25.000 obr. do nakretek ER
nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
406.64.20 BT 40-20-90 191,20 02.10.1 ER16 11,20
406.64.25 BT40-25-90 196,00 02.13 ER20 13,60
406.64.32 BT40-32-90 200,80 02.16 ER25 11,20
506.64.20 BT50-20-95 244,80 02.20 ER32 14,40
506.64.25 BT50-25-95 250,40 02.26 ER40 20,80
506.64.32 BT50-32-90 254,40 02.07.3 ER 11 Mini 12,00
02.10.3 ER 16 Mini 12,80
Klucze
do oprawek sitowych HKS
nr kat. wymiary cena [EUR]
64.182.20 HKS 20 11,20
64.182.32 HKS 25 + 32 12,00

Wszystkie oprawki wywazone s3
do 25.000 obr./min.[G 2,5]

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Oprawki hydrauliczne Groth

Oprawki hydrauliczne

W Oprawki hydrauliczne SK40, —~ BT40 JIS B 6339 (MAS/BT)
DIN 69871 ADB, Y T4 forma AD,
‘a; wywazenie 25.000 obr. .[I 4 wywazenie 25.000 obr.
nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
403.H06 SK40-06-68 201,75 405.H06 BT 40 -06 - 90 201,75
403.H08 SK40-08-68 201,75 405.H08 BT 40-08-90 201,75
403.H10 SK40-10-72 201,75 405.H10 BT40-10-90 201,75
403.H12 SK40-12-77 201,75 405.H12 BT40-12-90 201,75
403.H14 SK40-12-77 201,75 405.H14 BT 40-14-90 201,75
403.H16 SK40-16-80 201,75 405.H16 BT 40-16-90 201,75
403.H18 SK40-18-80 201,75 405.H18 BT 40-18-90 201,75
403.H20 SK40-20-82 201,75 405.H20 BT 40-20-90 201,75
403.H25 SK40-25-117 219,00 405.H25 BT40-25-90 219,00
403.H32 SK40-32-117 219,00 405.H32 BT40-32-110 219,00
- Oprawki hydrauliczne
f{/ Oprawki hydrauliczne SK50, BT50 JIS B 6339 (MAS/BT),
‘of)ﬁ DIN 69871 ADB, forma AD,
wywazenie 25.000 obr. wywazenie 25.000 obr.

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
503.H06 SK50-06-68 288,00 505.H06 BT50-06-110 288,00
503.H08 SK50-08-68 288,00 505.H08 BT50-08-110 288,00
503.H10 SK50-10-72 288,00 505.H10 BT50-10-110 288,00
503.H12 SK50-12-77 288,00 505.H12 BT50-12-110 288,00
503.H14 SK50-14-77 288,00 505.H14 BT50-14-110 288,00
503.H16 SK50-16-80 288,00 505.H16 BT50-16-110 288,00
503.H18 SK50-18-80 288,00 505.H18 BT50-18-110 288,00
503.H20 SK50-20-82 288,00 505.H20 BT50-20-110 288,00
503.H25 SK50-25-87 306,75 505.H25 BT50-25-110 306,75
503.H32 SK50-32-91 306,75 505.H32 BT50-32-110 306,75
odpowiedni dla wrzeciona przoeﬁ\ggwy cena [EUR]

PS24E SK40 DIN69871 NIE 9,00

TPS24E SK40 DIN69871 TAK 9,00

PS24BT BT40 JIS B 6339 (MAS 403 BT) NIE 9,00

Trzpienie TPS24BT BT40 JIS B 6339 (MAS 403 BT) TAK 9,00
zaciggowe PS24E50 SK50 DIN69871/BT50JIS B 6339 (MAS 403 BT) NIE 10,00

do obrabiarek TPS24E50 SK50 DIN69871 /BT50 JIS B 6339 (MAS 403 BT) TAK 11,00
HAAS PS24CT CAT 40 - wersja calowa NIE 15,00

TPS24CT CAT 40 - wersja calowa TAK 15,00

PS24CT50 CAT50 - wersja calowa NIE 22,00

TPS24CT50 CAT50 - wersja calowa TAK 22,00
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Wiatrak do wioréw - bezpieczne i szybkie
usuwanie wiorow i chtodziwa ze stotu obrabiarki

i AL .
- LPR -
| |
e =E -
i
8
- DFC -
= c;__ﬁ@(jj__ ==
=T 1
E[ 2 Wiatrak
do wiéréw
nr kat. DCONMS  LPR  DFC LF  obroty/min posuw [mm/min] cena [EUR]
900.90.160 16 80 160 53 7000-12000 1000 - 3 000 108,75
900.90.260 16 130 260 53 5000 - 8000 3000- 15000 159,00
900.90.330 16 165 330 53 4000 -7 000 3000-15 000 298,50

&

- Pomoc montazowa Pomoc montazowa
aluminiowa obrotowa
nr kat. typ stozka cena [EUR] typ stozka cena [EUR]
700.30 SK 30 75,75 705.30 SK 30/BT30 125,25
700.40 SK 40 75,75 705.40 SK 40/BT40 125,25
700.50 SK 50 17,75 705.50 SK 50/BT50 150,00
708.32 HSK 32 143,25
708.40 HSK 40 143,25
708.50 HSK 50 143,25
708.63 HSK 63 159,75
708.80 HSK 80 176,25
708.10 HSK100 176,25
709.30 VDI30 143,25
709.40 VDI40 143,25
709.50 VDI50 159,75

n Ceny w katalogu sq cenami netto.
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the jemaker

SCHUSSLER Tools & Equipment

- CONNECT
Doskonate podstawowe urzadzenie
do mocowania termokurczliwego

Bardzo fatwa
obstuga za pomoca
jednego przycisku.

m Naciskasz przycisk
— MCONNECT wykonuje grzanie.

F-CONNECT

B Zwalniasz przycisk
— proces grzania koAczy sie.

Dane techniczne

Wymiary (dtug.x szer.x wys.w mm) 390 x 310 x 640 mm

=l
v

'
|

Zakres zaciskania (Srednica) 3-16 mm

Zasilanie 3x400V/16 A

Podtaczenie sprezonego powietrza brak

Moc (kW) 6,5
Nr katalogowy 5000740
ZALETY: Cena od 4 530 EUR netto

B Bardzo doktadne mocowanie

m Uniwersalne urzadzenie, ktérego mozna uzywac w dowolnym miejscu
W tatwy transport ze wzgledu na niewielki ciezar

B Opatentowany proces indukcyjnego mocowania termokurczliwego

B Sprawdzony system szybkiej zmiany adapteréw

B tatwa obstuga

UCHWYTY TERMOKURCZLIWE:

o Wad P

HSK-A SK/DIN 69871 MAS-BT
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Oprawki precyzyjne Schiissler

SK40 DIN69871AD

Oprawki na tulejki zaciskowe ER,
precyzyjne, bicie promieniowe
max.<8una2,5xD

nr kat. wymiary cena [EUR]
714002-01 SK40 ER16/1-10/70 60,00
714002-03 SK40 ER25/1-16/70 61,60
714002-04 SK40 ER32/2-20/70 63,20
714002-05 SK40 ER40/4-26/70 68,80

Oprawki do gtowic
nasadzanych SK40, precyzyjne,
bicie promieniowe max.< 6

nr kat. wymiary cena [EUR]
7140051-01 SK40-16- 35 78,40
7140051-02 SK40-22-35 79,20
7140051-03 SK40-27-35 81,60
7140051-04 SK40-32-50 84,80

Wszystkie oprawki wywazone s3
do 25.000 obr./min.[G 2,5]

sl % Abplanalp TOOLS

Tools & Equipment

the jemaker

SCHUSSLER

Oprawki termokurczliwe SK40,
precyzyjne, bicie promieniowe,
max.<3pna3xD

nr kat. wymiary cena [EUR]
714021-13 SK40-3-80 105,75
714021-14 SK40-4-80 105,75
714021-15 SK40- 5 - 80 105,75
714021-01 SK40-6- 80 84,75
714021-02 SK40-8-80 84,75
714021-03 SK40-10-80 84,75
714021-04 SK40-12- 80 84,75
714021-05 SK40-14 - 80 84,75
714021-06 SK40-16- 80 84,75
714021-07 SK40-18-80 84,75
714021-08 SK40-20-80 84,75
714021-09 SK40 - 25 - 100 87,00
714021-10 SK40-32- 100 92,25

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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GERARDI Tools & Equipment

Angle Heads Evolution Line
Glowice frezarskie z katem statym 90°
oraz regulowanym manualnie 2x90°

Gtowica jednostronna
z katem statym

ER max.obr. max.wielk. Waga cena

gowica  stozek (zakres)  [RPM] P'Ze!0Z “owintu  [kg]  [EUR]

F90-13  SK/BT(40) 90°  ER20(1-13mm) 8.000 11 M10 63 3213,00
F90-16 ~ SK/BT(40) 90° ER25(1-16mm) 5.000 1:1 M12 7,0 3526,00
F90-20  SK/BT(50) 90°  ER32(2-20mm) 3.500 11 M14 13,2 3640,00

Gtowica dwustronna
z katem statym

glowica (zai}:es) m[aR)l(Dl?/l?L przetoz. mg)\j\./ivr\ﬁcilk. V\[Ilfg]a [cEeUnl?]
F90-102U SK/BT(40) 2x90° ER16(1-10mm) 10.000 11 M8 53 3396,00
F90-162U SK/BT (40) 2x90° ER25(1-16mm)  5.000 1:1 M12 11,0 4108,00
F90-202U SK/BT (50) 2x90° ER32(2-20mm)  3.500 1:1 M14 14,2 4706,00

Gtowica dwustronna
z katem regulowanym

: . ER max obr. . max.wielk. Waga cena
gtowica stozek  kat ) [RPM] przetoz. gwintu  [kg]  [EUR]
FMU-10  SK/BT(40) 90-270° ER16(1-10mm)  8.000 11 M8 88 3686,00
FMU-16  SK/BT(40) 90-270° ER25(1-16mm)  6.000 1:1 M12 10,5 3952,00
FMU-20  SK/BT(50) 90-270° ER32(2-20mm)  4.000 111 M14 22,0 5108,00

Stacja dokujaca

Stacja odstawcza dla oprawek o wyzszej masie catkowitej

cena
[EUR]

stacja stozek

DOX-40/50 SK/BT(40/50) 299,00
Przed zakupem skontaktuj sie z naszym pracownikiem G R@T H
w celu weryfikacji czy stacja bedzie kompatybilna z maszyngq! Prazisionstechnik
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Imaki nozowe VDI DIN69880

Imak nozowy typ: B1 Imak nozowy typ: B2
prawy, krotki lewy, krotki

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
209.31.16 B1-20x16x30 VDI20 48,75 209.32.16 B2-20x16x30 VDI20 48,75
309.31.20 B1-30x20x40 VDI30 59,25 309.32.20 B2-30x20x40 VDI30 59,25
409.31.25 B1-40x25x44 VDI40 63,75 409.32.25 B2-40x25x44 VDI40 63,75
509.31.32 B1-50x32x55 VDI50 89,25 509.32.32 B2-50x32x55 VDI50 89,25

Imak nozowy typ: B4
lewy, obrécony

Imak nozowy typ: B3
prawy, obrécony

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
209.33.16 B3-20x16x30 VDI20 48,75 209.34.16 B4-20x16x30 VDI20 48,75
309.33.20 B3-30x20x40 VDI30 59,25 309.34.20 B4-30x20x40 VDI30 59,25
409.33.25 B3-40x25x44 VDI40 66,00 409.34.25 B4-40x25x44 VDI40 66,00
509.33.32 B3-50x32x55 VDI50 96,75 509.34.32 B4-50x32x55 VDI50 96,75

Imak nozowy typ: C1 Imak nozowy typ: C2

prawy lewy

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
209.41.16 C1-20x16 VDI20 66,00 209.42.16 (€2-20x16 VDI20 66,00
309.41.20 C1-30x20VDI30 69,00 309.42.20 (2-30x20 VDI30 69,00
409.41.25 C1-40x25 VDI40 87,00 409.42.25 (C2-40x25 VDI40 87,00
509.41.32 C1-50x32 VDI50 120,00 509.42.32 (€2-50x32 VDI50 120,00

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Tools & Equipment

Imaki nozowe VDI DIN69880

Imak nozowy typ: C3
prawy, obrécony

Imak nozowy typ: C4
lewy, obrécony

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
209.43.16 €3-20x16 VDI20 66,00 209.44.16 C4-20x16VDI20 66,00
309.43.20 (3-30x20 VDI30 69,00 309.44.20 C4-30x20VDI30 69,00
409.43.25 €3-40x25 VDI40 87,00 409.44.25 C4-40x25 VIDI40 87,00
509.43.32 €3-50x32 VDI50 124,50 509.44.32 C4-50x32VDI50 124,50

Imak nozowy typ: E4
DIN6499 ER system

Imak nozowy typ: E1
dla wiertet sktadanych

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
209.02.10 E4-20/1-10VDI20 ER16 86,25 309.51.16 E1-30x16 VDI30 63,75
209.02.16 E4-20/2-16 VDI20 ER25 86,25 309.51.20 E1 - 30x20VDI30 63,75
309.02.16 E4-30/2-16 VDI30 ER25 82,50 309.51.25 E1-30x25VDI30 63,75
309.02.20 E4-30/2-20 VDI30 ER32 82,50 309.51.32 E1-30x32VDI30 63,75
309.02.26 E4-30/3-26 VDI30 ER40 82,50 309.51.40 E1 - 30x40 VDI30 63,75
409.02.16 E4-40/2-16 VDI40 ER25 86,25 409.51.16 E1 - 40x16 VDI40 66,00
409.02.20 E4-40 / 2-20 VDI40 ER32 86,25 409.51.20 E1 - 40x20 VDI40 66,00
409.02.26 E4-40 / 3-26 VDI40 ER40 86,25 409.51.25 E1 - 40x25 VDI40 66,00
509.02.26 E4-50 / 3-26 VDI50 ER40 117,75 409.51.32 E1-40x32VDI40 66,00
409.51.40 E1 - 40x40 VDI40 66,00
509.51.16 E1-50x16 VDI50 96,00
509.51.20 E1-50x20VDI50 96,00
Mechaniczny chwytak 509.51.25 E1 - 50%25 VDI50 96,00

preta dla tokarek
numerycznych 509.51.32 E1 - 50x32 VDI50 96,00
. 509.51.40 E1 - 50x40 VDI50 96,00
a7 wymiary e [0 509.51.50 E1 - 50x50 VDI50 96,00

T.VDI30210-75 VDI30/10 mm-75 mm 700,40
T.VDI40@10-75 VDI40 /10 mm - 75 mm 779,45
T.VDI50210-75 VDI50 /10 mm -75 mm 1007,25
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Imaki nozowe VDI DIN69880

Imak nozowy
szybkozmiennych
gwintownikéw

z kompensacja osiowa

Imak nozowy typ: E2
dla wytaczakdéw sktadanych

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]

309.52.08 E2 - 30x08 VDI30 61,50 309.16.12 M3-M14/d19/VDI30 201,00

309.52.10 E2 - 30x10VDI30 61,50 309.16.20 M5-M22 /d31/VDI30 264,75

309.52.12 E2 - 30x12VDI30 61,50 409.16.12 M3-M14/d19/VDI40 217,50

309.52.16 E2 - 30x16 VDI30 61,50 409.16.20 M5-M22 /d31/VDI40 261,75

309.52.20 E2 - 30x20 VDI30 61,50 509.16.12 M3-M14/d19/VDI50 313,50

309.52.25 E2 - 30x25 VDI30 61,50 509.16.20 M5-M22 /d31/VDI50 475,50

309.52.32 E2 - 30x32VDI30 61,50

409.52.08 E2 - 40x08 /D140 63,75

409.52.10 E2 - 40x10 VDI40 63,75

409.52.12 E2 - 40x12 VDI40 63,75 Zabierak szybkozmienny

409.52.16 E2 - 40x16 VDI40 63,75 ze sprzegtem

409.52.20 E2 - 40x20 VD140 63,75 nrkat. wymiary cena [EUR]

409.52.25 E2 - 40x25 VDI40 63,75

109.52.32 Ew— Rk 16.11.Mxx  d-19/GR1 M (3-12) DIN371/6 26,25

109.52.40 £2- 40x40VDI40 T 16.12.Mxx  d-31/GR2 M (6-20) DIN371/6 37,50

095212 £2 - 50x12VDIS0 0D 16.13.Mxx  d-48/GR3 M (14-36) DIN376 78,00

509.52.16 E2 - 50x16 VDI50 93,00

509.52.20 E2 - 50x20 VDI50 93,00

509.52.25 E2 - 50x25 VDI50 93,00

509.52.32 E2 - 50x32 VDI50 93,00 Zabierak szybkozmienny

509.52.40 E2- 50x40 VDI50 93,00 bez sprzegta

509.52.50 E2 - 50x50 VDI50 93,00 nrkat. wymiary cena [EUR]
16.01.Mxx  d-19/GR1 M (3-14) DIN371/6 12,00
16.02.Mxx  d-31/GR2 M (5-22) DIN371/6 18,00
16.03.Mxx  d-48/GR3 M (14-36) DIN376 37,50

dla gwintownikéw
M3-M10 (DIN371); M12-M22 (DIN376)

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Tools & Equipment

Imaki nozowe VDI DIN69880

Oprawka wiertarska
precyzyjna CNC
z kanatami chtodzacymi

Oprawka wiertarska
precyzyjna CNC
z chtodzeniem centralnym

nr kat. wymiary cena [EUR] wymiary cena [EUR]
309.15.13 93/1.0-13.0VDI30 201,00 309.15.13.K 87/1.0-13.0VDI30 270,75
309.15.16 98/3.0-16.0VDI30 209,25 309.15.16.K 93/3.0-16.0VDI30 291,00
409.15.13 93/1.0-13.0VDI40 201,00 409.15.13.K 88/1.0-13.0VDI40 276,75
409.15.16 98/3.0-16.0 VDI40 209,25 409.15.16.K 93/3.0-16.0VDI40 294,00
509.15.13 101/1.0-13.0VDI50 240,00 509.15.16.K 102/3.0-16.0VDI50 405,00
509.15.16 106/3.0- 16.0VDI50 247,50

Imak VDI Imak VDI

dla przecinaka listwowego dla przecinaka listwowego

wersja prawa wersja lewa

nr kat. wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
TAR-3032 AR-VDI30- H32 289,00 TAL-3032 AL-VDI30- H32 289,00
TAR-4032 AR-VDI40 - H32 289,00 TAL-4032 AL -VDI40 - H32 289,00

TAR-5032 AR-VDI50 - H32 311,10
Mechaniczny chwytak
Mechaniczny chwytak preta dla tokarek

- numerycznych z chwytem
] cylindrycznym BOT

preta dla tokarek numerycznych
z chwytem VDI DIN69880

wymiary cena [EUR] nr kat. wymiary cena [EUR]
H130K VDI30 (6.0 - 56/110 mm) 801,00 H125KC 925 (6.0-56/110 mm) 738,00
H140K VDI40 (6.0 - 66/110 mm) 873,00 H132KC 932 (6.0-56/110 mm) 792,00

H140KC 240 (6.0-66/110 mm) 850,50
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Oprawki napedzane dla tokarek numerycznych

przeznaczone dla obrabiarek HAAS

nr kat. sprzegto ER  mocowanie typ chtodzenie cena [EUR]

99.HA.590082B HAAS ER32 VDI40 osiowa zewn./ wewn. 1006,72
99.HA.590082 HAAS ER32 VDI40 osiowa zewnetrzne 806,96
99.HA.590084B HAAS ER32 VDI40 katowa zewn./ wewn. 1913,12
99.HA.590084 HAAS ER32 VDI40 katowa zewnetrzne 1514,48
99.HA.00U2B HAAS ER25 VDI40 regulowana, 2x90 st. zewn./ wewn. 4307,60
99.HA.00U2 HAAS ER25 VDI40 regulowana, 2x90 st. zewnetrzne 4960,56
Przy zaméwieniu oprawki napedzanej nalezy podac typ obrabiarki np. SL-20, ST-10 itp. HAAS - oprawki ER32

przeznaczone dla obrabiarek z glowica typu SAUTER DIN5480 \'

nr kat. sprzegto ER  mocowanie typ chtodzenie cena [EUR]

99.57.8011 DIN5480 ER32 VDI30 osiowa zewn./ wewn. 1012,00
99.5T.8003 DIN5480 ER32 VDI30 osiowa zewnetrzne 783,20
99.5T.8038 DIN5480 ER32 VDI30 katowa zewn./ wewn. 1892,88
99.5T.8030 DIN5480 ER32 VDI30 katowa zewnetrzne 1644,72
99.5T.8013 DIN5480 ER32 VDI40 osiowa zewn./ wewn. 2216,72
99.5T.8005 DIN5480 ER32 VDI40 osiowa zewnetrzne 979,44
99.5T.8041 DIN5480 ER32 VDI40 katowa zewn./ wewn. 2390,08
99.5T.8033 DIN5480 ER32 VDI40 katowa zewnetrzne 2081,20

przeznaczone dla obrabiarek z glowica typu SAUTER DIN5482

nr kat. sprzegto ER  mocowanie typ chtodzenie cena [EUR]
99.5T.8203 DIN5482 ER32 VDI40 osiowa zewn./ wewn. 888,80
99.5T.8201 DIN5482 ER32 VDI40 osiowa zewnetrzne 738,32
99.5T.8220 D/S DIN5482 ER32 VDI40 katowa zewn./ wewn. 1774,96
99.51.8217 D/S DIN5482 ER32 VDI40 katowa zewnetrzne 1481,92

Oprawki napedzane najczesciej stosowane w obrabiarkach DMG, OKUMA

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Akcesoria tokarskie

Oprawki

do mocowania narzedzi
z chwytem walcowym
w systemie BOT,

Tulejki redukcyjne
do mocowania narzedzi
cylindrycznych

¢

w oprawach typu BOT / BMT . hybryda 12-pozycyjna
nr kat. D di L cena [EUR] nrkat. D H L HAAS cena [EUR]
243.2506.054 25 6 54 41,00 7H6.C32 32 31,75 1015  ST20;30 220,00
243.2508.054 25 8 54 41,00 7H6.C40 40 31,75 101,5  ST20;30 220,00
243.2510.054 25 10 54 41,00 7H3.C32 32 2540 750 STI0;15 220,00
243.2512.054 25 12 54 41,00
244.2516.055 25 16 55 44,00
244.2520.055 25 20 55 44,00
243.3206.063 32 6 63 44,00
243.3208.063 32 8 63 44,00 Oprawka osiowa
243.3210.063 32 10 63 44,00 . do mocowania narzedzi
2433212063 32 12 63 44,00 ’ o przekroju kwadratowym

) w systemie BOT
243.3214.063 32 14 63 44,00
243.3216.063 32 16 63 44,00 nrkat. h H L HAAS cena [EUR]
243.3220.063 32 20 63 00 8H6.C50 25x25 56,0 101,5  ST20;30 232,00
243.4006.070 40 6 70 2000 8H3.C40 20x20 254 750 ST10;15 232,00
243.4008.080 40 8 80 49,00
243.4010.080 40 10 80 49,00
243.4012.080 40 12 80 49,00
243.4014.080 40 14 80 49,00
2434016080 40 16 80 49,00 Oprawka poprzeczna
do mocowania narzedzi
243.4018.080 40 18 80 49,00 . o przekroju kwadratowym
243.4020.080 40 20 80 49,00 ‘ w systemie BOT
2434025080 40 25 80 49,00 (dla ST-20, ST-30 HAAS)
243.5010.085 50 10 85 61,00 nrkat. h H L HAAS cena [EUR]
243.5012.085 50 12 85 61,00
T e 7 = 61,00 8H6.V50 25x25 550 91,5  ST20;30 232,00
243.5020.085 50 20 85 61,00 Oprawki statyczne przeznaczone jedynie do tokarek
sterowanych numerycznie HAAS w wersji hybrydowej
243.5025.085 50 25 85 61,00 badz BOT zmagazynem 12-pozycyjnym (seria ST-20, ST-30)

243.5032.085 50 32 85 61,00
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Akcesoria tokarskie

Oprawki state
przeznaczone dla

cHL W

obrabiarek HAAS

z gtowicg BMT65
typ oprawki wymiary dla narzedzi cena [EUR]
BMT65-EXT25-HA BMT65 65x25X75 25x25 292,00
BMT65-2EXT25-HA BMT65 65%25%75 25x25 376,00
BMT65-EXT25F-HA BMT65 65%25%95 25x25 292,00
BMT65-INT32-HA BMT65 65x32x72 232 292,00
BMT65-INTA0-HA BMT65 65x40x72 240 292,00
BMT65-CUTR32-HA BMT65 65x32 32x150 606,00
BMT65-EXT250F-HA BMT65 65x25 25x25 392,00

Uchwyty ER32

na chwycie walcowym

nr kat. typ oprawki wymiary dla tulejek cena [EUR]
120.02.04.20 D32mm 32-2/20-150 ER32 64,80
120.02.04.20.1 D40 mm 40-2/20-150 ER32 72,00

Oprawka statyczna z offsetem
pozwala zwiekszy¢ srednice toczenia nawet 0 81 mm

BMT65-EXT250F-HA

@)

: 7 max.sred. tocz. max. sred. tocz.
NOWOSC! [Maszynaliiaas oprawka std oprawka off
ST-20../ ST-25.. 298 mm 379 mm

ST-30../ ST-35.. 349 mm 430 mm

Cz

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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e

Oprawki napedzane
przeznaczone dla obrabiarek HAAS

z gtowica BMT65
nr kat. sprzegto ER  mocowanie typ chtodzenie cena [EUR]
99.DS.A41 HAAS ER32 BMT65 osiowa zewnetrzne 988,80
99.DS.A42 HAAS ER32 BMT65 osiowa zewn./ wewn. 1137,60
99.DS.A51C HAAS ER32 BMT65 katowa zewnetrzne 1661,60
99.DS.A52C HAAS ER32 BMT65 katowa zewn./ wewn. 1968,00
99.DS.A64 HAAS ER25 BMT65 regulowana, 2x90 st. zewnetrzne 4459,84
99.DS.A65 HAAS ER25 BMT65 regulowana, 2x90 st. zewn./ wewn. 5764,88
99.DS.A31 HAAS 2xER32 BMT66 z podwéjnym wyjsciem  zewnetrzne 2197,36

precyzyj*ﬂz nr kat. wielkos¢ Oty waga detalu  dokladnoie (e

ROEHM60°  sgranisoi0002  mK2 7000 200 0,005 190,08

SRT4015010003 MK3 7000 400 0,005 197,12

‘fég SRT4015010004  MK4 6300 800 0,005 262,24
' SRT4015010005 MK5 4300 1600 0,01 382,80
SRT4015010006 MK6 3000 3500 0,02 764,72

Kly . ¢c obroty Wwagadetalu dokfadnos¢
precyzyjne wielkos¢ "oy max, [kal [mm]
ROEHM 60 cpraprsosoonz  mk2 7000 170 0,008 27,9
smukfe

SRT4015050003 MK3 7000 340 0,008 237,60

s S SRT4015050004  MK4 6300 700 0,008 316,80
@ SRT4015050005  MK5 4300 1400 0,01 456,72

SRT4015050006 MK6 3000 3000 0,02 923,12
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: 3 ' [ ' Oprawki napedzane
J . ", : - i statyczne, przeznaczone
: dla obrabiarek Nakamura-Tome

z gtowica BMT44

obrabiarka ER  mocowanie chtodzenie cena [EUR]
99.NK.A40 Nakamura-Tome ER25 BMT44/45 osiowa zewnetrzne 918,00
99.NK.A43 Nakamura-Tome ER25 BMT44/45 osiowa zewn./ wewn. 1049,00
99.NK.A50 Nakamura-Tome ER25 BMT44/45 katowa zewnetrzne 1627,00
99.NK.A53 Nakamura-Tome ER25 BMT44/45 katowa zewn./ wewn. 1949,00
99.NK.A59 Nakamura-Tome ER16 BMT44/45 regulowana, 2x90 st. zewnetrzne 4181,00
99.NK.A69 Nakamura-Tome ER16 BMT44/45 regulowana, 2x90 st. zewn./ wewn. 6 044,00
99.NK.A70 Nakamura-Tome ER25 BMT44/45  z podwéjnym wyjsciem zewnetrzne 2292,00
BMT45-EXT20-NT Nakamura-Tome X BMT44/45 tokarska uniw. 20x20 zewnetrzne 263,00
BMT45-INT25-NT  Nakamura-Tome X BMT44/45 wytaczarska D25 zewn./ wewn. 278,00
BMT45-CUT26-NT Nakamura-Tome X BMT44/45  przecinak listwa 26 mm zewnetrzne 531,00

Oprawki napedzane i statyczne,
przeznaczone dla obrabiarek Nakamura-Tome z gtowica BMT55

obrabiarka mocowanie chtodzenie cena [EUR]
99.NK.A03 Nakamura-Tome ER32 BMT55 osiowa zewnetrzne 964,00
99.NK.A04 Nakamura-Tome ER32 BMT55 osiowa zewn./ wewn. 1485,00
99.NK.A13 Nakamura-Tome ER32 BMT55 katowa zewnetrzne 1813,00
99.NKA14 Nakamura-Tome ER32 BMT55 katowa zewn./ wewn. 1445,00
99.NK.A22 Nakamura-Tome ER20 BMT55 regulowana, 2x90 st. zewnetrzne 4181,00
99.NK.A32 Nakamura-Tome ER20 BMT55 regulowana, 2x90 st. zewn./ wewn. 5439,00
99.NKA71 Nakamura-Tome ER32 BMT55 z podwdjnym wyjsciem zewnetrzne 2586,00
BMT55-EXT20-NT Nakamura-Tome X BMT55 tokarska uniw. 20x20 zewnetrzne 274,00
BMT55-INT32-NT  Nakamura-Tome X BMT55 wytaczarska D32 zewn./ wewn. 333,00
BMT55-CUT32-NT Nakamura-Tome X BMT55 przecinak listwa 32 mm zewnetrzne 606,00

Oprawki napedzane i statyczne,
przeznaczone dla obrabiarek Nakamura-Tome z gtowica BMT65

obrabiarka mocowanie chtodzenie cena [EUR]
99.NK.A51 Nakamura-Tome ER32 BMT65 osiowa zewnetrzne 1122,00
99.NK.A52 Nakamura-Tome ER32 BMT65 osiowa zewn./ wewn. 1459,00
99.NK.A58 Nakamura-Tome ER32 BMT65 katowa zewnetrzne 1815,00
99.NK.A62 Nakamura-Tome ER32 BMT65 katowa zewn./ wewn. 2142,00
99.NK.A82 Nakamura-Tome ER25 BMT65 regulowana, 2x90 st. zewnetrzne 4181,00
99.NK.A19 Nakamura-Tome ER25 BMT65 regulowana, 2x90 st. zewn./ wewn. 6673,00
99.NK.A78 Nakamura-Tome ER32 BMT65 z podwéjnym wyjsciem zewnetrzne 2448,00
BMT65-EXT25-NT Nakamura-Tome X BMT65 tokarska uniw. 25x25 zewnetrzne 274,00
BMT65-INT40-NT  Nakamura-Tome X BMT65 wytaczarska D40 zewn./ wewn. 311,00
BMT65-CUT32-NT Nakamura-Tome X BMT65 przecinak listwa 32 mm zewnetrzne 606,00

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Tulejki zaciskowe do systemow mocowania ER

Tulejki zaciskowe

Tulejki zaciskowe
w systemie ER / szt.
' dokt.moc.0,010

w systemie ER / kpl.

dokt.moc.0,010

nr kat. wymiary cena [EUR]
9.ER.11000/13P  ER1113 s2t.4008 E 107,50
9.ER.16000/10P  ER1610s2t.426 E 69,50
9.ER20000/12P  ER2012s2t.428 E 89,50
9.ER25000/15P  ER2515s2t.430 107,50
9.ER32000/18P  ER3218szt.470E 136,50
9.ER40000/23P  ER4023szt.472E 215,50

nr kat. DIN / zakr. cena [EUR]
9.ER.11000/1 (Ox) 4008E 1,0-7,0 9,00
9.ER.16000/1 (Ox) 426E 1,0-10,0 7,50
9.ER.20000/ 1 (Ox) 428E 2,0-13,0 8,50
9.ER.25000/1 (Ox) 430E 2,0-16,0 8,50
9.ER.32000/2 (Ox) 470E 2,0-20,0 8,50
9.ER.40000/3 (Ox) 472 3,0-26,0 10,50

L

Tulejki zaciskowe
w systemie ER / szt.
dokt. moc. 0,007

N

= i—————

ERY

Tulejki zaciskowe

a w systemie ER / szt.
dokt.moc.0,010

/ wulkanizowana WP

precyzyjna HP
nr kat. DIN / zakr. cena [EUR]
9.ER.11HPO/1(0x) ~ 4008E 1,0-7,0 17,00
9.ER.16HPO/ 1 (Ox) 426E 1,0-10,0 16,00
9.ER20HPO/1(0x)  428E 2,0-13,0 16,00
9.ER25HPO/1(0x)  430E 2,0-16,0 16,00
9.ER.32HP0/ 2 (Ox) 470E 2,0-20,0 16,00
9.ER40HPO/3 (0x) ~ 472E 3,0-26,0 21,00

ﬁli‘%}‘}}}"ﬁ

Tulejki zaciskowe
w systemie ER / szt.
dla gwintownikéw

zkompensacja

nr kat. DIN / zakr. cena [EUR]
9.WP11000/3(0x)  4008E 1,0-7,0 39,00
9.WP16000/3 (Ox) 426E 1,0-10,0 23,50
9.WP20000/ 3 (Ox) 428E 2,0-13,0 23,50
9.WP25000/3 (Ox) 430E 2,0-16,0 23,50
9.WP32000/3 (Ox) 470E  2,0-20,0 23,50
9.WP40000/ 4 (Ox) 472 3,0-26,0 26,50
nr kat. DIN / zakr. cena [EUR]
9.ET.16000/1,4 (Mxx) ~4008E  M2-M6 80,00
9.ET20000/2,2 (Mxx) ~ 426E  M2-M8 88,50
9.ET.25000/ 1 (Mxx) 428 M2-M12 82,00
9.ET.32000/ 1 (Mxx) 430E M3,5-M16 97,00
9.ET.40000/ 6 (Mxx) 470E  M6-M16 117,00
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Group of Van Hoorn Carbide  T00ls & Equipment

Frezy pethoweglikowe Van Hoorn

EER G471 11

2 oor A Frez petnoweglikowy VHM

w pokryciu PVD;

3-ostrzowy 45 stopni z faza naroza

| Lo " ks — zastosowanie gtéwnie do stali nierdzewnej

T Ferammils L 00me oraz stali o niskiej zawartosci wegla
cena [EUR]

RS32.0x40 2 3 40 8 0,1 3 10,00
RS33.0x40 3 3 40 10 0,1 3 10,00
RS34.0x50 4 4 50 12 0,1 3 11,00
RS3 5.0x50 5 5 50 15 0,15 3 11,00
RS3 6.0x65 6 6 65 15 0,15 3 16,85
RS3 8.0x65 8 8 65 20 0.2 3 22,02
RS310.0x70 10 10 70 22 0.2 3 31,35
RS312.0x80 12 12 80 25 0,25 3 39,43
RS3 16.0x90 16 16 90 35 0,25 3 60,10
RS3 20x102 20 20 102 40 025 3 106,62

AN ZINMAA
A A

00t |A

Frez petnoweglikowy VHM

w pokryciu PVD;

4-ostrzowy 50 stopni z faza naroza

— zastosowanie gtéwnie do stali

o twardosci nieprzekraczajacej 50 HRC

cena [EUR]
RS4 3,0x40 3,0 3 40 10 0,10 4 15,17
RS4 4,0x50 4,0 4 50 12 0,10 4 17,42
RS4 5,0x50 5,0 5 50 15 0,15 4 19,44
RS4 6,0x65 6,0 6 65 15 0,15 4 23,26
RS4 8,0x65 8,0 8 65 20 0,20 4 28,76
RS4 10,0x70 10,0 10 70 22 0,20 4 36,52
RS4 12,0x80 12,0 12 80 25 0,25 4 45,28
RS4 16,0x90 16,0 16 90 35 0,25 4 70,44
RS4.20,0x102 20,0 20 102 40 0,25 4 113,02

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Group of Van Hoorn Carbide Tools & Equipment

Frezy pethoweglikowe Van Hoorn

T g i

Frez petnoweglikowy VHM
[_ m w pokryciu PVD;
" 4-ostrzowy 30 stopni z promieniem naroza
i — zastosowanie gtéwnie do obrobki stali weglowych,
automatowych i niskostopowych

cena [EUR]
STR4 3,0x50 R=0,3 3,0 6 50 12 03 4 19,44
STR44,0x50 R=0,3 4,0 6 50 15 03 4 19,44
STR4.4,0x50 R=0,5 4,0 6 50 15 0,5 4 19,44
STR4 5,0x60 R=0,3 50 6 60 20 03 4 19,44
STR4 5,0x60 R=0,5 5,0 6 60 20 0,5 4 19,44
STR4 6,0x60 R=0,3 6,0 6 60 20 03 4 19,44
STR4 6,0x60 R=0,5 6,0 6 60 20 0,5 4 19,44
STR4 6,0x60 R=1,0 6,0 6 60 20 1,0 4 19,44
STR48,0x70 R=0,3 8,0 8 70 25 03 4 23,26
STR48,0x70 R=0,5 8,0 8 70 25 0,5 4 23,26
STR48,0x70 R=0,75 8,0 8 70 25 0,75 4 23,26
STR48,0x70R=1,0 8,0 8 70 25 1,0 4 23,26
STR4.8,0x70 R=1,5 8,0 8 70 25 1,5 4 23,26
STR48,0x70 R=2,0 8,0 8 70 25 2,0 4 23,26
STR410,0x90 R=0,3 10,0 10 90 30 03 4 33,26
STR410,0x90 R=0,5 10,0 10 90 30 0,5 4 33,26
STR410,0x90 R=1,0 10,0 10 90 30 1,0 4 33,26
STR410,0x90 R=1,5 10,0 10 90 30 15 4 33,26
STR4.10,0x90 R=2,0 10,0 10 90 30 2,0 4 33,26
STR4 12,0x90 R=0,5 12,0 12 90 30 0,5 4 48,76
STR412,0x90 R=1,0 12,0 12 90 30 1,0 4 48,76
STR412,0x90R=1,5 12,0 12 90 30 1,5 4 48,76
STR4 12,0x90 R=2,0 12,0 12 90 30 2,0 4 48,76
STR4 16,0x110R=0,5 16,0 16 110 50 0,5 4 86,63
STR4 16,0x110R=1,0 16,0 16 110 50 1,0 4 86,63
STR416,0x110R=1,5 16,0 16 110 50 15 4 86,63
STR416,0x110 R=2,0 16,0 16 110 50 2,0 4 86,63
STR4.20,0x110R=0,5 20,0 20 110 50 0,5 4 146,62
STR4.20,0x110R=1,0 20,0 20 110 50 1,0 4 146,62
STR420,0x110R=1,5 20,0 20 110 50 1,5 4 146,62
STR420,0x110 R=2,0 20,0 20 110 50 2,0 4 146,62
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Group of Van Hoorn Carbide  T00ls & Equipment

Frezy pethoweglikowe Van Hoorn

W’HT%HHE

| 0,07 Al

A

[‘_ . 'FW"‘*_‘ _ : Frez pe’mowegllkoyvy VHM w pgkryau PVD";

= [TENAN | 6/8-ostrzowy 45 stopni w wykonaniu,,na ostro
I[__ L — zastosowanie gtéwnie do obrobki

wykanczajacej stali ulepszonej cieplnie

* For endrnills L < 100 rm

nr kat. [mdm] [rgr1n] [ml'm] [nl;:n] [mbm] z cena [EUR]
MS 6,0x58 6,0 6 58 13 - 6 17,42
MS 8,0x65 8,0 8 65 19 - 6 21,23
MS 10,0x72 10,0 10 72 22 - 6 31,79
MS 12,0x83 12,0 12 83 26 - 6 0,47
MS 16,0x92 16,0 16 92 32 - 6 70,56
MS 18,092 18,0 20 92 32 - 8 107,09
MS 20,0x103 20,0 20 103 38 - 8 133,93
MSL 6,0x70 6,0 6 70 26 - 6 23,26
MSL 8,0x90 8,0 8 90 36 - 6 26,07
MSL 10,0x700 10,0 10 100 46 - 6 36,63
MSL 12,0x110 12,0 12 110 56 - 6 49,99
MSL 16,0x130 16,0 16 130 66 - 6 80,45
MSL 20,0x140 20,0 20 140 76 - 6 155,50
I[@ﬁﬂﬂﬁﬁ% AS2/AS3
/
B |9 oor A
b . Frez petnoweglikowy VHM niepokrywany;
(N 2/3-ostrzowy 30 stopni w wykonaniu,ha ostro”
\ S — zastosowanie gtéwnie do obrébki metali kolorowych
e e = o oraz materiatéw niezelaznych
el ol Gwd Gl cena [EUR]
AS23,0x57 3,0 6 57 8 - 2 14,26
AS24,0x57 4,0 6 57 11 - 2 19,44
AS25,0x57 5,0 6 57 13 - 2 19,44
AS26,0x57 6,0 6 57 13 - 2 19,44
AS28,0x63 8,0 8 63 19 - 2 30,68
AS310,0x72 10,0 10 72 22 - 3 44,04
AS312,0x83 12,0 12 83 26 - 3 61,00
AS316,0x92 16,0 16 92 32 - 3 105,75
AS$320,0x104 20,0 20 104 38 . 3 177,89

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Group of Van Hoorn Carbide  T00ls & Equipment

Fazowniki pethoweglikowe Van Hoorn

3-6
CH Fazowniki 50°/90° >I< Wﬂﬁﬂl IE

——

Fazownik petnoweglikowy VHM w pokryciu PVD;

3/6-ostrzowy 60°
nr kat. [mdm] [rgr1n] [ml'm] [nl;:n] B(°) z cena [EUR]
CH31,0x3960° 1,0 3 39 08 60° 3 16,52
CH32,0x3960° 2,0 3 39 17 60° 3 16,52
CH3 3,0x3960° 3,0 3 39 2,6 60° 3 16,52
CH44,0x51 60° 4,0 4 51 35 60° 4 18,76
CH46,0x64 60° 6,0 6 64 52 60° 4 22,58
CH5 6,0x64 60° 6,0 6 64 52 60° 5 22,58
CH4 8,0x64 60° 8,0 8 64 6,9 60° 4 29,10
CH5 8,0x64 60° 8,0 8 64 6,9 60° 5 29,10
CH4 10,0x70 60° 10,0 10 70 87 60° 4 34,27
CH6 10,0x70 60° 10,0 10 70 87 60° 6 34,27
CH412,0x78 60° 12,0 12 78 10,4 60° 4 51,67
CH6 12,0x78 60° 12,0 12 78 10,4 60° 6 51,67
CH6 16,0x89 60° 16,0 16 89 138 60° 6 99,77

Fazownik petnoweglikowy VHM w pokryciu PVD;

3/6-ostrzowy 90°
nrkat. [mm] [mm] [mLm] [nl;:n] B(°) z cena [EUR]
CH3 1,0x39 90° 1,0 3 39 05 90° 3 16,52
CH3 2,0x39 90° 2,0 3 39 1,0 90° 3 16,52
CH3 3,039 90° 3,0 3 39 15 90° 3 16,52
CH4 4,0x51 90° 4,0 4 51 2,0 90° 4 18,76
CH4 6,0x64 90° 6,0 6 64 3,0 90° 4 22,58
CH5 6,0x64 90° 6,0 6 64 3,0 90° 5 22,58
CH4 8,0x64 90° 8,0 8 64 4,0 90° 4 29,10
CH5 8,0x64 90° 8,0 8 64 4,0 90° 5 29,10
CH410,0x70 90° 10,0 10 70 5,0 90° 4 34,27
CH6 10,0x70 90° 10,0 10 70 5,0 90° 6 34,27
CH412,0x78 90° 12,0 12 78 6,0 90° 4 51,67
CH6 12,0x78 90° 12,0 12 78 6,0 90° 6 51,67
CH6 16,0x89 90° 16,0 16 89 8,0 90° 6 99,77
CH620,0x10490° 20,0 20 104 10,0 90° 6 144,11
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PARA 60
TOOLING

Group of Van Hoorn Carbide

Fazowniki pethoweglikowe Van Hoorn

nr kat.

CH31,0x39 120°
CH32,0x39 120°
CH33,0x39 120°
CH44,0x51 120°
CH4 6,0x64 120°
CH5 6,0x64 120°
CH4 8,0x64 120°
CH5 8,0x64 120°
CH410,0x70 120°
CH6 10,0x70 120°
CH412,0x78 120°
CH6 12,0x78 120°
CH6 16,0x89 120°

d

[mm]

1,0
2,0
3,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
16,0

A
iy

[—
d1 L
[mm] [mm]
3 39
3 39
3 39
4 51
6 64
6 64
8 64
8 64
10 70
10 70
12 78
12 78
16 89

Fazownik petnoweglikowy VHM w pokryciu PVD;
3/6-ostrzowy 120°

L1
[mm]
0.2
0,5
08
1,1
1,7
1,7
23
23
2,8
2,8
34
34
4,6

% Abplanalp TOOLS

Tools & Equipment

B(°)

120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°

N

a0 OB WWW

cena [EUR]

16,52
16,52
16,52
18,76
22,58
22,58
29,10
29,10
34,27
34,27
51,67
51,67
99,77

17 oo |\ [

feny w katalogu sq cenami netto.

{
H
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Group of Van Hoorn Carbide  T00ls & Equipment

Frezy pethoweglikowe Van Hoorn

812 S, e |l

A 0o Frez petnoweglikowy VHM
- w pokryciu PVD

2-ostrzowy 30 stopni promieniowy

— zastosowanie gtéwnie do frezowania ksztattowego form

(max. twardos¢ do 50 HRC)

1 1 r
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] cena [EUR]
BT2 1,0x40 1,0 3 40 3 0,50 2 10,00
BT2 1,5x40 (15} 3 40 5 0,75 2 10,00
BT2 2,0x40 2,0 3 40 7 1,00 2 10,00
BT2 2,5x40 2,5 3 40 7 1,25 2 10,00
BT2 3,0x40 3,0 3 40 10 1,50 2 10,00
BT2 3,5x50 35 4 50 12 1,75 2 10,67
BT2 4,0x50 4,0 4 50 15 2,00 2 10,67
BT2 4,5x50 4,5 5 50 15 2,25 2 11,35
BT2 5,0x50 50 5 50 15 2,50 2 11,35
BT2 6,0x65 6,0 6 65 20 3,00 2 14,49
BT27,0x65 7,0 8 65 20 3,50 2 18,76
BT2 8,0x65 8,0 8 65 20 4,00 2 18,76
BT2 9,0x70 9,0 10 70 22 4,50 2 25,17
BT210,0x70 10,0 10 70 22 5,00 2 25,17
BT2 11,070 11,0 1" 70 25 5,50 2 33,26
BT2 12,0x80 12,0 12 80 25 6,00 2 40,1
BT2 14,0x90 14,0 14 90 30 7,00 2 55,28
BT2 16,0x90 16,0 16 90 32 8,00 2 70,44
BT2 18,0100 18,0 18 100 35 9,00 2 93,03
BT2 20,0x100 20,0 20 100 38 10,00 2 106,62
GRUPY MATERIALOWE PREDKﬁSgHS/m\{VANIA Posuw / Aplikacja - mm/ostrze
Rm (N/mm’) min. max. L
Stal weglowa <600 120 240 _‘ .“ -
Stal stopowa <1200 80 180 e gy o
S\ D <140 s [0 T aa ame e i acawe
Aust./Ferr. Stal nierdzewna <680 60 140 KONTUROWANIE KIESZENIOWANIE PROFILOWANIE
e <820 40 120 0 Zgrubna svedm; okl Dokiadna u,ixo 1,(;xn Sredn;n dokt Dok&fadna
Zzeliwo szare 80 180 1 0,005 0,007 0,009 0,0:1 0,0‘05 0,020 0,040
2 0,008 0,009 0011 0010 0,008 0,030 0,050
zeliwo sferoidalne 60 140 3 0015 0025 0035 0020 0010 0040 0,060
4 0,020 0,030 0,045 0025 0013 0,050 0,080
Stopy miedzi 160 600 5 0,025 0,035 0,055 0030 0015 0,060 0,100
Stopy aluminium 160 500 5 s o s b e g 0
10 0040 0,055 0,085 0,055 0,040 0,100 0,180
Stopy materiatéw do pracy na goraco Fe,Ni,Co < 3300 30 80 12 0050 0065 0095 0065 0050 0120 0200
16 0,070 0,090 0115 0075 0,060 0,140 0220

Stopy tytanu <2100 40 %20 20 00%0 0110 0130 0085 0075 0,160 0250
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Glowice i ptytki Groth
Nowa jakos¢ w skrawaniu

gtowica

APK3E02-0160120 APKT 1003 16 120
APK3E02-0160160 APKT 1003 16 160
APK3E02-0200120 APKT 1003 20 120
APK3E02-0200150 APKT 1003 20 150
APK3E02-0200200 APKT 1003 20 200
gtowica ptytka ) L
GAPK3F06-0500220 APKT 1003 50 40
GAPK3F06-0630220 APKT 1003 63 45
E] gatunek materiat
stal
APKT 100308 PDER MG GP30M
nierdzewna
stal
APKT 100308 PDER MG GP30MH
nierdzewna
APKT 1003 PDFR HM AL600 niezelazne
stal
APKT 160408 PDER RG GP30M
nierdzewna
stal
APKT 160408 PDER MG GM40M
nierdzewna
APKT 1604 PDFR G2 AL600 niezelazne

Czesci zamienne do gtowic GROTH

czesci zamienne $ruba ptytki
APK3EQ2-......... /GAPK3....... 152507
GCXSNF...... TS4015
GSD.HFM..... MS4011A

GRGTH

Prazisionstechnik

% Abplanalp TOOLS

Tools & Equipment

Gtowica
wielozadaniowa

ap  cena[EUR]

25 16 2 10 61,00
25 16 2 10 65,00
30 20 2 10 61,00
30 20 2 10 65,00
30 20 2 10 117,00
L1 d T ap  cena[EUR]
20 22 6 10 115,00
21 22 6 10 117,00
C fz ap
[m/min] mm/t]  [mm] cena [EUR]
80-200 0,08-0,20 ~7,0
3,55
50-110 0,05-0,15 ~4,0
120-250 0,1-0,22 03-7,0
3,55
70-150 0,08-0,18 0,3-7,0
200-700 01-04 03-70 3,48
80-200 0,12-0,28 ~11,0
4,28
50-110 0,1-0,22 ~7,0
80-180 0,12-0,25 ~11,0
4,28
50-150 0,1-0,22 ~7,0
200-700 0,1-0,4 ~11,0 4,06

klucz ptytki docisk $ruba docisku
TK08 brak brak
TK15 brak brak
TF15 YR-06 MS4008ES

J \

S
b1
W
2
£
S
]
o
>
3
S
5
2
g
-~
=
g
N
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Tools & Equipment

Glowice i ptytki Groth
Nowa jakos¢ w skrawaniu

a 5, o planowania
<f 7 Do pl
> powierzchni
gtowica ptytka D L L1 d T ap  cenal[EUR]
GCXSNF05-063220 SNMX1205 63 40 - 22 5 6 177,00
GCXSNF06-080270 SNMX1205 80 50 = 27 6 6 248,40
. a
ptytka gatunek materiat [m)lrﬁin] [meZ} /] [mgw] cena [EUR]
stal 80-200 0,1-03 ~6,0
SNMX 1205 MG GP30M 7,00
nierdzewna 50-110 0,08-0,25 ~3,6
stal 80-200 0,1-03 ~6,0
SNMX 1205 MG GP40M 8,57
nierdzewna 50-110 0,08-0,25 ~3,6
SNMX 1205 MG GK20M zeliwo 80-200 0,1-03 ~6,0 6,60
( i
|
| L
U Do pracy
& z wysokimi posuwami
gtowica ptytka D L L1 d T ap  cenal[EUR]
GSD.HFM.050.22.12 50 22 - 50 4 2 123,20
SDMT 1205
GSD.HFM.063.22.12 63 22 - 50 3 2 123,20
SDNW 1205
GSD.HFM.080.32.12 80 32 - 55 4 2 136,40
. ap
ptytka gatunek materiat [mYniin] [mir?m Y [mm] cena [EUR]
stal 100-220 08-18 ~1,5
SDMT 1205 ZDTN MG GP30M 3,64
nierdzewna 70-150 06-1,2 ~1,2

SDNW 1205 ZDTN RG GM40M stal 100-220 08-18 ~1,5 4,21
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Tools & Equipment

Noze do rowkowania, :
przecinania GROTH \

=
S|
EEF?—C\ ﬂ N6z tokarski

do rowkowania, przecinania

néz plytka H(H1) B L F T W  s$ruba  klucz  cena[EUR]

GMGEHR2020K-3720  GMGMN300 20 20 125 203 20 3.0 HTMT525 ETL25 62,00
GMGEHR2525M-3720  GMGMN300 25 25 150 203 20 3.0 HTMT526 ETL26 62,00
GMGEHR2525M-4T20  GMGMN400 25 25 150 2535 20 40 HIMT527 ETL27 65,00
m
v
|
.
s 8 A
=i do noza tokarskiego
ptytka gatunek w r | h m przeznaczenie cena [EUR]
GMGMN300-MG GP30TH 30 04 21 48 235 @ ® 0 5,75
GMGMN300-MG GM40TH 30 04 21 48 235 () ® 0 5,75
GMGMN300-MG GM40TP 30 04 21 48 235 @ o0 5,75
GMGMN400-MG GM40TH 40 04 21 48 330 @ ® 0 5,97
GMGMN400-MG GM40TP 40 04 21 48 330 @ o0 5,97
_.w‘
e
gl = ) ~ 4 . -
jInE Q/ i - - N6z tokarski listwowy
e s = — / ptytka do przecinania

n6z tokarski / ptytka gatunek H1  H2 L w r klucz  przeznaczenie cena [EUR]

GIH32-3 - 32 25 150 3.1 - ESG-1 [ ) [ ) 55,00
TNGT03-10 GP30T = = = 3.1 0.2 = 3,03

Oprawa noza listwowego

oprawka noza

listwowego H B A Al L H2 H4 klucz  cena[EUR]
GSGTUB20-32 20 32 21 40 110 50 13 PL50 60,37
GSGTUB25-32 25 32 23 42 110 50 8 PL50 60,37

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Tools & Equipment

Toczenie
wewnetrzne

W S.-MWLNR/L-08 Steel shank

5
i
I Pg
/| -, [ E— |
L L1
g - L | LA |

nf e K
&d min |

Right-hand shown
W A _-MWLNR/L-08  Steel shank+coolant hole

Toczenie wewnetrzne

symbol pozycji % rodzaj ptytek
A20R-MWLNR-08 20 200 36 13 18 15 25 WN..0804
A25R-MWLNR-08 25 200 40 15 3 13 30 WN..0804

Right-hand shown

W A -MCKNR/L-12 Steel shank+coolant hole

Right-hand shown

Toczenie wewnetrzne

72,05
89,74

symbol pozyciji ymasy [mm']_l rodzaj ptytek
A20R-MCLNR-12 20 20 3 13 18 15 2% CN..1204
A25R-MCLNR-12 25 20 40 15 B 13 30 CN.1204
WYKRES LAMANIA WIGRA
MP MS s
i = i w| I,

72,05
89,74
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Tools & Equipment

Toczenie
zewnetrzne

Toczenie zewnetrzne

symbol pozycji 7 rodzaj ptytek
MCLNR2525M-12 25 25 150 % 2 CN..1204 44,14
Dostepne ptytki skrawajace f :
- przeznaczenie rodzaj obrobki

symbol pozyd| P wyk. $red.  zgrub.

CNMG120404SP GP25T Q@ O * * 3,57
CNMG120404SM GPM25T Q O O * 3,57
CNMG120408SP GP25T @ O * * 3,57
CNMG1204085M GPM25T @ O O * * 3,57

Toczenie zewnetrzne

rodzaj ptytek

symbol pozycji

B

MWLNR2525M-08 25 25 150 25 32 WN..08 44,14

Dostepne ptytki skrawajace

symbol pozyGji . przeznaczenie Wy;f)dzagrggrébzl;iruu

WNMG080404SP GPM25T Q O O * * 3,57
WNMG080408SP GP25T (@) O * 3,57
WNMGO80408SP GPM25T @ O O * * 3,57

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Tools & Equipment

Toczenie
zewnqtrzne
W= Gl
93" -
I;igm—hand shown
N6z tokarski
symbol pozycji b pmiaryfmm] rodzaj plytek s
MVINR2525M-16 25x25 150 25 32 VM..1604 55,20
= " g

Dostepne ptytki skrawajace

symbol pozyGji . przeznaczenie Wykr.odzagrg(:).rc’>b|§igru . [CEEL?F?]
VNMG160404SP GP25T Q@ O * * 4,75
VNMG160408SP GP25T @) O O * 4,75
VNMG160404SM GPM25T Q O * * 4,75
VNMG1604085M GPM25T Q@ O O * 475
VNMG160404 AL600 Q@ * * 5,25
VNMG160408 AL600 (@) * 5,25

Czesci zamienne do nozy tokarskich i wytaczakéw GROTH

Zedadnienne Pin pog:)yélr((?wa ;')((I)l:icpzo%y\}v'gj

A20R-MWLNR-08 MLP44 brak PL25 MS520 MC515 PL25
A25R-MWLNR-08 MLP44 brak PL25 MS520 MC515 PL25
A20R-MCLNR-12 MLP44 brak PL25 MS620 MC620 PL30
A25R-MCLNR-12 MLP44 brak PL25 MS620 MC620 PL30
MCLNR2525M-12 MLP46 CMS432 PL25 MS630 MC620 PL30
MWLNR2525M-08 MLP46 WMS432 PL25 MS630 MC620 PL30
MVINR2525M-16 MX0513 MV1603 L2 ML0625 MY0621 L3
GMGEHR.... brak brak brak HTMT525 brak ETL25

GIH3203 brak brak brak brak brak ESG-1
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Gwintowniki maszynowe metryczne TOTEM

\

m

metryczny do otworéw przelotowych (prosty) SA3
— obrdbka stali, 850 N/mm’, HSS-E TiN (pokrywany)

{\\ {a/ 4

Gwintownik maszynowy,

gwint wg

nr kat. metryczny DIN  cena [EUR]
203123 M3 371 5,99
203125 M4 371 6,43
203126 M5 371 6,43
203127 M6 371 7,49
203129 M8 371 8,91
203130 M10 371 11,31
203131 M12 376 15,24
203132 M14 376 16,50
203133 M16 376 22,97
204204 M20 376 38,57

Gwintownik maszynowy, metryczny do otworéw
przelotowych (prosty) SAS 5 — obrdbka stali
nierdzewnej, 850 N/mm’, HSS-E TiCN (pokrywany)

nr kat. mgt\:ggztny I\SVI% cena [EUR]
204665 M3 371 10,97
204666 M4 371 10,97
204667 M5 371 11,44
204668 M6 371 11,44
204669 M8 371 12,97
204670 M10 371 15,70
204671 M12 376 27,87
204672 M14 376 39,74
204673 M16 376 39,74
204674 M20 376 67,89

High Performance Cutting Tools

R 7Tl + Abplanalp TOOLS

Tools & Equipment

Gwintownik maszynowy, metryczny
do otwordw nieprzelotowych (skretny) SB3

— obrdbka stali, 850 N/mm’, HSS-E TiN (pokrywany)

gwint wg

nr kat. metryczny DIN  ¢ena [EUR]
203207 M3 371 6,06
203208 M4 371 6,50
203209 M5 371 6,50
203210 M6 371 7,57
203212 M8 37 9,09
203213 M10 371 11,81
203214 M12 376 19,64
203215 M14 376 24,76
203216 M16 376 23,01
204333 M20 376 40,99

Gwintownik maszynowy, metryczny do otworéw
nieprzelotowych (skretny) SBS 5 — obrdbka stali
nierdzewnej, 850 N/mm’, HSS-E TiCN (pokrywany)

nr kat. megtvrv;?;ny B{% cena [EUR]
204655 M3 371 11,16
204656 M4 371 11,16
204657 M5 371 11,64
204658 M6 371 11,64
204659 M8 371 1317
204660 M10 371 16,03
204661 M12 376 34,06
204662 M14 376 45,69
204663 M16 376 45,69
204664 M20 376 90,29

W ofercie znajduja sie réwniez gwintowniki niepokrywane kobaltowe HSS-E 700 N/mm’, pokrywane do materiatéw
wymagajacych HSS-E 1200 N/mm’ TiAIN oraz wygniataki do aluminium oraz stali niskoweglowej.

Abplanalp Sp. z 0.0. jest oficjalnym dystrybutorem marki TOTEM na terenie Polski.

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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GERARDI Tools & Equipment

Imadta maszynowe dzielone
(modutowe) STD

Moduty ze szczeka ruchoma
ART.102

szczeki[mm]  dtugosc catk. cena [EUR]

szer./wys. [mm]

art 102" GE-2.10.21000 100/30 140 294,40
GE-2.10.22000 125/40 160 365,60
GE-2.10.23000 150/50 230 460,00
GE-2.10.24000 175/60 240 538,40
GE-2.10.25000 200/65 300 802,40
GE-2.10.26000 300/80 350 1240,00
Moduty ze szczeka stafa
ART.103
s cena EUR
Art. 102
GE-2.10.31000 100/30 140 255,20
GE-2.10.32000 125/40 160 320,00
GE-2.10.33000 150/50 230 416,00
Art. 103 GE-2.10.34000 175/60 240 460,00
GE-2.10.35000 200/65 300 755,20
GE-2.10.36000 300/80 350 1175,20

Moduty ze szczeka stata dwustronna
ART.104

szczeki[mm]  dtugosc catk. cena [EUR]

szer./wys. [mm]

GE-2.10.41000 100/30 140 288,00

GE-2.10.42000 125/40 160 371,20

GE-2.10.43000 150/50 230 488,00

GE-2.10.44000 175/60 240 547,20

GE-2.10.45000 200/65 300 884,00

GE-2.10.46000 300/80 350 1351,20
UWAGA:

W zestawie kosci ustalajagce TLo6mm
(fapy. sruby, nakretki i klucz nalezy dokupi¢ osobno).
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Imadta maszynowe precyzyjne STD

3.01.00000
3.02.10000
3.03.20000
3.03.30000
3.04.20000
3.04.30000
3.04.40000
3.04.50000
3.05.20000
3.05.30000
3.05.40000
3.05.50000
3.05.60000

szczeki [mm]
szer./wys./ rozstaw
100/30/100
125/40/150
150/50/200
150/50/300
175/60/ 200
175/60/300
175/60/ 400
175/60/ 500
200/65/200
200/ 65/300
200/65/400
200/65/500
200/65/600

Podkfadki
réwnolegte
do imadet

Zestawy
akcesoriow

do mocowania
bezposredniego

GERARDI

$¢ catk. [mm]

270

345

420

520

455

555

655

755

495

595

695

795

895

wymiar
nr kat. {mm]y
91.12.150.1 14x2-150x10x 14
91.12.150.2 14x2-150x8x 14
91.12.200.3 14x2-200x10x 14
91.13.100.1 9x2-100x4x10
wymiar

nr kat. )[lmm]y
Z.KS.ACK08 M8x1,25 - 10 mm T-Nut
ZKS.ACK10 M10x1,5 - 12 mm T-Nut

ZKS.ACK12A M12x1,75 - 14 mm T-Nut
ZKS.ACK12B M12x1,75 - 16 mm T-Nut
ZKS.ACK12C M12x1,75 - 18 mm T-Nut

— — + Abplanalp TOOLS

Tools & Equipment

cena [EUR]

465,50
512,40
559,30
650,30
791,70
837,20
930,30
1115,10
1022,70
1208,90
1395,10
1674,40
1952,30

cena [EUR]

160,00
160,00
210,40
134,40

cena [EUR]

125,60
125,60
133,60
133,60
133,60

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Zwieksz mozliwosci

swojego imadta typu Standard STD,

korzystajac z dostepnych akcesoriow!

0 prawidtowy dobdr i wycene zapytaj swojego Doradce Handlowego.

eroien  ermen e il

&

SZCZEKI GORNE (zwiekszajace wysoko$¢é mocowania)

Dostepne réwniez w wersji miekkiej,,S” .

o

Art.131/131A Art. 138/139
T OE)
Art. 138/139

ﬂﬂ!ﬂ e e

Art.150/1507 [NUI
L
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Imadto maszynowe precyzyjne
typu STD FLEX

szczeki [mm]
szer./wys./ rozstaw

1.1A.10000 96/28/100
1.1A.20000 121/38/150
1.1A.32000 146 /48 /200
1.1A.33000 146 /48 /300
1.1A.42000 171/58/200
1.1A.43000 171/58/300
1.1A.44000 171/58 /400
1.1A.45000 171/58 /500
1.1A.52000 196 /63 /200
1.1A.53000 196 /63 /300
1.1A.54000 196 /63 /400
1.1A.55000 196 /63 /500
1.1A.56000 196 /63 /600

Imadto maszynowe precyzyjne GERARDI

Imadta wykonane s ze stali nierdzewnej hartowanej do 60
+/-2 HRC. Charakteryzuje je wysoka precyzja i powtarzalnos¢
mocowania detali +/- 0,02 mm. Przeznaczone s3 do stoso-
wania na obrabiarkach numerycznych do mocowania detali
krotkich jak i dtugich zestawiajac kilka imadet w zespét
mocujacy na stole teowym obrabiarki.

Wyposazone s3 w system ,Pull Down” — system dociskania
szczek do prowadnic, dzieki pryzmatycznej budowie szczek,
opatentowanej przez firme GERARDI. Rozwigzanie to
charakteryzuje szybkie przezbrojenie imadfa bez konie-
cznosci jego demontazu ze szczek standardowych na szczeki
pryzmowe, stopniowe, ksztattowe, miekkie do wiasnego
nadawania (frezowania) oraz inne, na specjalne zaméwienie.

Imadto bazowane jest na wpustach T16H7 badz na centralnie
wykonanych otworach w osi imadta @16F7.

I
MADE IN ITALY

GERARDI Tools & Equipment

¢ catk.[mm] cena [EUR]
270 576,00
345 718,40
420 863,20
520 996,00
455 1097,60
555 1207,20
655 1316,80
755 1400,80
495 1433,60
595 1716,00
695 2004,80
795 2288,00
895 2576,00

Zastosowany system zacisku ,Compact Rack” umozliwia
szybkie dosuniecie szczeki ruchomej do detalu, a nastepnie
po jej zablokowaniu nastepuje mocowanie detalu poprzez
$rube regulacyjna.Imadta precyzyjne marki Gerardi zapewnia-
ja maksymalng sztywnos¢ mocowania i wysoka wydajnos¢
pracy. Produkty marki Gerardi objete sa 5-letnia gwarancja
producenta.

soft

serrated

smooth with step

prismatic  with 90°stop round 30°or45°angle

Przykiadowe szczeki szybkozmienne
do imadta serii STD Flex

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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GERARDI Tools & Equipment

Zwieksz mozliwosci
swojego imadta typu Standard FLEX,
korzystajac z dostepnych akcesoriow!

0 prawidtowy dobdr i wycene zapytaj swojego Doradce Handlowego.

ey | ool Cix T
=i =i =l =
\m \ \ \m

CENTRALINA
- POWER UNIT
[EXTRA)}

SZCZEKI GORNE (zwiekszajace wysokosé mocowania)
Dostepne réwniez w wersji miekkiej,,S” Art138

L]
Art. 138/139 Art. 131/131A Art. 138/139 ﬂ

M‘w o PORY, —EEmN -
L
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GERARDI Tools & Equipment

Systemy mocowania przedmiotu obrabianego
na stotach obrotowych i uchyino-obrotowych Haas

) Todni

, oferta nie

Rysunki pogl

stoféw ob ych.

+ Zestaw mocujacy oparty na mechanicznym adapterze « System daje mozliwo$¢ bardzo szybkiej zmiany imadfa na
Quick Change GERARDI, ktéry gwarantuje bardzo szybkie ~ uchwyt tokarski, na inne imadfo lub tez na zamocowanie
przezbrojenie stotu z wysoka precyzja i powtarzalnoscia.  wlasnego przyrzadu z wczedniej przygotowanymi gnia-

zdami na piny mocujace.

v dedykowany
nr kat. zawartos¢ zestawu do stotéw Haas cena [EUR]

Adapter Quick Change 158 mm / rozstaw 52 mm;

KIT 160 C uchwyt Bison 3575 - 160 mm HRT160,TR160, TRT160* 2168,00
Adapter Quick Change 158 mm / rozstaw 52 mm;
KiT160v imadto centrujace 96 x 136 mm 7.65.02160 HRT160,TR160, TRT160* 1420,00

Adapter Quick Change 158 mm / rozstaw 52 mm;
KIT 160 CV imadto centrujace 96 x 136 mm 7.65.02160; HRT160,TR160, TRT160* 3002,40
uchwyt Bison 3 575-160 mm

Adapter Quick Change 196 mm / rozstaw 96 mm;

KIT200C uchwyt Bison 3 575-200 mm

TR200Y, TRT210* 2564,00
Adapter Quick Change 196 mm / rozstaw 96 mm;

KiT200v imadto centrujace 123 x 126 mm 7.65.03160

TR200Y, TRT210* 2060,00
Adapter Quick Change 196 mm / rozstaw 96 mm;

KIT 200 CV imadto centrujace 123 x 126 mm 7.65.03160; TR200Y, TRT210* 3768,80
uchwyt Bison 3 575-200 mm

Adapter Quick Change 196 mm / rozstaw 96 mm;

Wi uchwyt Bison 3 575 - 200 mm

HRT210,TR210 2564,00
Adapter Quick Change 196 mm / rozstaw 96 mm;

W2y imadto centrujace 123 x 176 mm 7.65.03210

HRT210,TR210 2244,80

Adapter Quick Change 196 mm / rozstaw 96 mm;
KIT210CV imadto centrujace 123 x 176 mm 7.65.03210; HRT210,TR210 3953,60
uchwyt Bison 3 575 - 200 mm

Adapter Quick Change D-160 mm;

9.66.15200 rozsvaw pinow 52 mm HRT160,TR160 585,60
9.66.19600 ﬁ)dzif;‘fvr g‘r“'g:fg';a;?: D-200 mm; HRT210,TR210, TR200Y 855,20
9.66.18210 :\e(:iauplfjj;(g;‘ ircokzsct}:l:gien(}w 96 mm do 52 mm 675,20
AD160 Li‘,"nif,fé’vt'aiﬁ"uacfﬁ;’fu"l' 575160 mm HRT160,TR160, TRT160* 320,00
AD270 Tarcza dokrecana Srubami HRT210,TR210 360,00

do mocowania uchwytu 3 575 - 200 mm

*-wymagana wersja stotu "T-Slot Platter"

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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GERARDI Tools & Equipment

Precyzyjne imadfa centryczne GERARDI art.650
do maszyn 5-osiowych

TYP1
(szerokos¢ szczeki W=50 mm)

szczeki [mm] dtugosé¢ catk. waga
szer./rozstaw [mm] [kgl cena [EUR]
7.65.01080 50/54 80 19 603,20
7.65.02120 50/94 120 2,7 696,00
7.65.01160 50/134 160 34 788,00
TYP2

(szerokos¢ szczeki W=88 mm)

szczeki [mm] dtugosc catk. waga

szer./rozstaw [mm] kgl cena [EUR]
7.65.02120 88/96 120 3,6 741,60
7.65.02160 88/136 160 44 834,40
7.65.02200 88/176 200 52 927,20
7.65.02240 88/216 240 58 1020,00
TYP3
(szerokos¢ szczeki W=123 mm)
szczeki [mm] dtugosc catk. waga
nr kat. szer./rozstaw [mm] [kg] cena [EUR]
7.65.03.160 123/133 160 9,1 1204,80
7.65.03.210 123/183 210 10,9 1389,60
7.65.03.260 123/233 260 12,8 1575,20
7.65.03.310 123/283 310 14,8 1853,60
7.65.03.360 123/333 360 17,0 2038,40

Pamietaj, ze tatwo rozbudujesz swoje imadto art. 650 (TYP 2 3)
do imadta z migkkimi szczekami art.950, popros swojego Doradce Handlowego o dobor!

Art. 9508 [ Art.950C | Art. 950D
<

i
$+\y+ RSV = y o
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Uniwersalny czujnik krawedziowy
~Universal 3D Sensor”

HAIMER

Funkgje:
« okreslania doktadnego potozenia osi wrzeciona w stosunku do detalu
« ustawiania osi wrzeciona przed operacjami wytaczarskimi
« szybkiego wyznaczania punktu,zero”
« okreslania pofozenia detalu wzgledem osi X, Y, Z
+ wykonywania pomiaru dtugosci i gtebokosci
« sprawdzania btedéw ksztattu i potozenia, takich jak:
prostoliniowos¢, ptaskosc, rownolegtos¢, prostopadtosc itp.
« brak koniecznosci dodatkowego przeliczania wynikow

doktadnos¢

e cena [EUR]
80.360.00.FHN analogowy weldon D20mm 0,01 327,75
80.364.40.FHN analogowy SK40 DIN69871 0,01 353,40
80.365.40.FHN analogowy BT40 MAS403 0,01 353,40
80.360.00NG analogowy walcowy D12mm 0,01 327,75
80.460.00.FHN cyfrowy weldon D20mm 0,005 573,80
80.464.40.FHN cyfrowy SK40 DIN69871 0,005 616,55
80.465.40.FHN cyfrowy BT40 MAS403 0,005 616,55

Uniwersalny czujnik krawedziowy 3D jest wysokoprecyzyjnym przyrzadem
pomiarowym, stosowanym na centrach frezarskich nieposiadajacych sond
pomiarowych, stosowany réwniez na maszynach EDM. Zespolony ze
stozkiem 1SO badz wyposazony w chwyt cylindryczny weldon, mozliwy do
zamocowania niemal w kazdym rodzaju oprawki maszynowej. R

Koricowki do wszystkich czujnikow 3D Sensor

Srednica ( £
kulki dtugosc cena [EUR] T
80.362.00 @4mm 25 mm 23,28
80.363.00 @8mm 65 mm 38,00

Zetownik - do pomiaru dtugosci narzedzi (z wbudowanym magnesem)

nrkat. wysokos¢ podziatka cena [EUR]

ZDI50 50 mm 0,01 mm 155,00

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Podstawowe warsztatowe narzedzia
pomiarowe i kontrolne

SARA
Mitutoyo

Suwmiarki elektroniczne

diugos¢ wysokos¢  podziatka zabezpieczenie producent cena [EUR]

pomiarowa [mm] szczek [mm] [mm] IP
5007021150 150 40 0,01 nie Sara 79,20
5005600150 150 40 0,01 nie Mitutoyo 117,00
5005147150 150 40 0,01 P67 Mitutoyo 176,40

SARA
[\]NOGA

Czujnik na stopce
magnetycznej przegubowej

dtugosc sitamagnesu  podziatka regulacja
ramion [mm] [Nm] [mm] mikro

5505050005 133x113x71 800 0,01 tak Noga / Sara 263,70

producent cena [EUR]

[\JnoG4

Czujnik na ramieniu przegubowym
(do mocowania we wrzecionie obrabiarki)

dtugos¢ srednica podziatka regulacja producent  cena [EUR]
ramion [mm]  chwytu [mm] [mm] mikro
5505105000 56x52x13 8 0,01 nie Noga 202,50
SARA

_ ) Mitutoyo

Czujniki poziome sprzedawane osobno

zakres srednica podziatka . d’fugqsc producent  cena [EUR]

pomiarowy [mm]  tarczy [mm] [mm]  koncéwki [mm]
5250310029 0,8 29 0,01 13,5 Sara 69,84
5250010703 0,2 39 0,002 15,2 Mitutoyo 120,60

5250010109 0,8 39 0,01 17,4 Mitutoyo 91,98
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Szczeki gorne
do uchwytow hydraulicznych

SAMCHULLY / KITAGAWA

=

i=

stosowane najczesciej w tokarkach numerycznych HAAS

rodzaj WEﬁ!lr(T?]sc cena [EUR] przeznaczenie - uchwyty 6"
JH-0600-KLS ~ twarda 67x31x35 161,00 AS 165; B 06; BB 06; B 106;B 160; B 206 ; BB 206;B 7;B 07;
HJA 5-6;HO 6; HOB 6; HOH 06; HOH 106; HOH 160; HOH 206;
JS-0600-KLS ~ miekka 75x30x30 28,00 HOS 6;N 06; N160; PC6
w[lﬂlr(:]sc cena [EUR] przeznaczenie - uchwyty 8"
JH-0800-KLS  twarda 87x35x51 221,00 AS 210;B 08;B 108;B 200; B 208 ;BB 08;
i BB 208; HJA 6-8; HO 8; HOB 8; HOH 8; HOH 108;
JS-0800-KLS ~ migkka 95x35x35 34,00 HOH 200; HOH 208; HOS 8; N 08; N 200; PC8
w[lreT!I;Tc])]sc cena [EUR] przeznaczenie - uchwyty 10"
JH-1000-KLS ~ twarda 101x39x54 253,00 AS 250;B 10;B 110;B210; B 250; BB 10;BB 210;
i HJA 6-10; HJA 8-10; HO 10; HOB 10; HOH 10;
JS-1000-KLS  miekka 110x 40 x 40 41,00 HOH 110; HOH 210; HOH 250; HOS 10; N 10; N 250; PC10
w[lre;!Ir(‘;)]sc cena [EUR] przeznaczenie - uchwyty 12"
JH-1200-KS ~ twarda 107 x 50 x 52 239,00 AS305;B12;B112;B 212;B 305;BB 12; BB 212;B212;
- HJA 10-12;HO 12;HOB 12; HOH 12; HOH 112; HOH 212;
JS-1200-KS miekka 129 x 50 x 50 51,00 HOH 305; HOS 12; N 12; N 305; PC12

W ofercie posiadamy takze uchwyty tokarskie oraz
podzespoty takie jak: tarcze zabierakowe, kamienie
montazowe, prowadniki, Sruby teowe itp. Jestesmy
dystrybutorem $wiatowych lideréw w produkgji
uchwytéw tokarskich, takich firm jak:

m KITAGAWA - Japonia,

B SAMCHULLY - Korea,

= BISONBIAL - Polska.

H Ceny w katalogu sq cenami netto.
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e‘p M‘“r&z
%
i ) saw

wydajnosc kubatura moc  waga  Srednica cena
[m*/h]  maszyny [m’] silnika [kW] [kg] przytacza[mm] [EUR]

Filtry mgty olejowej
GROTH

Konfiguracja do montazu bezposrednio na maszynie

nr kat.

zestaw zawiera

odcigg, rama HEPA, filtr HEPA, przewdd
(M300 300 <05 0,55 15 100 1756,80 2 ustowy, przewsd, wiacznik O/l

_ odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewod
M500 500 05-1 0,55 15 150 1796,80 ooy, przewad, whank O

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewdd
CM800 800 08-1,5 0,55 15 150 1836,80 gspustowy,przew()d, wiacznik 0/1

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewod

CM1000 1000 =2 1,5 35 100 3180,23 spustowy, dolotowy, adapter, zaciski,
rama no$na, przewéd, wiacznik 0/1

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewdd

CM1400 1400 2-3 1,5 35 150 3282,40 spustowy, dolotowy, adapter, zaciski,
rama nosna, przewéd, wiacznik 0/1

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewod

CM1800 1800 3-4 2,2 40 150 3354,40 spustowy, dolotowy, adapter, zaciski,
rama no$na, przewéd, wiacznik 0/1

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewdd

CM2300 2300 5-7 2,2 40 200 3444,80 spustowy, dolotowy, adapter, zaciski,

rama nosna, przewéd, wiacznik 0/1

Konfiguracja do montazu na statywie zewnetrznym, wysokos¢ 2-3 m

wydajnosc kubatura moc  waga  Srednica cena

nr kat. [EUR] zestaw zawiera

[m’/h]  maszyny [m’] silnika [kW] [kg] przytacza [mm]

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewod

CM300 300 <05 0,55 15 100 2828,80 spustowy, przewéd, whacznik O/1,
stelaz gorny, statyw wieza

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewod

CM500 500 05-1 0,55 15 150 2912,00 spustowy, przewéd, whacznik 0/,
stelaz gorny, statyw wieza

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewod

CM800 800 08-1,5 0,55 15 150 2952,00 spustowy, przewdd, whacznik O/1,
stelaz gorny, statyw wieza

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewod

CM1000 1000 1-2 15 35 100 3592,23 spustowy, dolotowy, adapter, zaciski, rama
nosna, przewdd, wiacznik /1, statyw wieza

odcigg, rama HEPA, filtr HEPA, przewdd

CM1400 1400 2-3 15 35 150 3694,40 spustowy, dolotowy, adapter, zaciski, rama
nosna, przewdd, wiacznik O/1, statyw wieza

odciag, rama HEPA, filtr HEPA, przewdd

CM1800 1800 3-4 2,2 40 150 3766,40 spustowy, dolotowy, adapter, zaciski, rama
nosna, przewdd, wiacznik O/1, statyw wieza

odcigg, rama HEPA, filtr HEPA, przewdd

CM2300 2300 5-7 2,2 40 200 3856,80  spustowy,dolotowy,adapter, zaciski, rama
nosna, przewdd, wiacznik /1, statyw wieza

Elementy zuzywajace sie

filtr HEPA . cena | zestaw 4 szt. cena | ostona .. cena
99,96% zastosowanie [EUR] gabek wirnika zastosow. [EUR] silnika zastosowanie [EUR]
CART 04 CM300;CM500 260,00 PAN 03 CM300; CM500 24,00 F0580 CM300; CM500 28,00

CART02 ~ CM1000-CM2300 272,00 PANO2 CM1000-CM2300 40,00 SILOT CM1000-CM2300 40,00

W przypadku watpliwosci w kwestii doboru,
prosimy o kontakt z naszym doradcg technicznym.
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Zapobiegaj przykremu zapachowi
chtodziwa po przestoju!
Napowietrzacz chtodziwa NC 4

Urzadzenie stuzy do napowietrzania/natleniania chtodziwa ~ KORZYSCI:

w obrabiarce podczas przestoju maszyny. B Eliminagja nieprzyjemnych zapachéw
B Wydtuzenie zywotnosci chtodziwa
B Zmniejszenie ilosci dolewek chiodziwa

Zestaw zawiera 2 kurtyny powietrzne umozliwiajace
napowietrzanie rownoczesnie dwdch, niezaleznych
zbiornikéw. Dzieki mozliwosci podtaczenia 2 dodatkowych
kurtyn (opcja), mozemy napowietrzac jednoczesnie cztery
zbiorniki chtodziwa.

Komplet:
* urzadzenie napowietrzajace o wydajnosci 1 200 I/h
+ 2 kurtyny napowietrzajace 120 cm giete obcigzone
* przewdd napowietrzajacy 4 m
* zawory zwrotne 2 szt.

Cena netto 875,00 zt/ komplet

Kurtyna napowietrzajaca
120 cm

Rozszerz mozliwosci napowietrzacza chtodziwa!
Dzieki mozliwosci podfaczenia 2 dodatkowych kurtyn (opcja),
mozemy napowietrzac jednoczesnie cztery zbiorniki chfodziwa.

Dodatkowa kurtyna napowietrzajaca:
+ 120 cm gieta obcigzona
* przew6d napowietrzajacy 4 m
+ zawor zwrotny 1 szt.(mozna podtaczy¢ max. 2 dodatkowe kurtyny)

Cena netto 150,00 zt/ szt.

Zainteresowany?
Zapytaj o cene lub mozliwos¢ przetestowania produktu
tel. +48 606 648 261

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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Automatyczny dozownik emulsji
smarujgco-chtodzacej AMC1

ZALETY:
B dokfadne utrzymanie stezenia na wyjsciu
| elektronicznie sterowany poziom stezenia
| tatwa instalacja oraz uruchomienie
m automat. bezobstugowy zmiekczacz wody (opcja)
m redukcja osadzania kamienia na maszynach
i urzadzeniach pomiarowych
| oszczednosc oleju
m tatwa obstuga i niski koszt eksploatacji
| szybki zwrot inwestycji
| rejestracja zuzycia emulsji, wody
| sygnalizacja Swietlno-akustyczna braku emulsji

Specyfikacja techniczna:

Zasilanie 3x400V

Zakres regulacji stezenia 0-30%
Dokfadnos¢ sterowania +0,5%

Przytacza 1"

Wymiary 835x 950 x 540 mm
Waga 80 kg

~— B

Zainteresowany?
Zapytaj o cene lub mozliwos¢ przetestowania produktu
tel. +48 606 648 261
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Stacja do filtracji chtodziwa
GROTH SFC-200

KORZYSCI | ZALETY:

separacja do 99% oleju obcego

redukgja ilosci bakterii i substancji odorowych

wydtuzenie czasu uzywania i poprawa wygladu emulsji

brak przestojéw obrabiarki - czyszczenie w petli cyrkulacyjnej
zmniejszenie zuzycia emulsji (koncentratu)

redukcja kosztow utylizacji

zachowanie czystosci i jakosci powietrza w miejscu pracy
urzadzenie mobilne — mozliwos¢ pracy na wielu obrabiarkach
filtr wstepny chronigcy pompe oraz usuwajacy zanieczyszczenia state
zbiornika ze stali nierdzewnej

zasilanie sprezonym powietrzem

OPISURZADZENIA:

m W produkgji CNC oczekuje sie zachowania statej jakosci przy jak najnizszych kosztach.Mobilne urzadzenia
do kompletnego oczyszczania chtodziwa - to najkorzystniejszy sposéb na unikanie kosztownych prze-
stojow. Wystarczy podjechac do danejinstalacjii w mgnieniu oka przeprowadzic¢ operacje oczyszczania.

m Urzadzenie umozliwia, niezaleznie od pracy obrabiarki, zasysac zanieczyszczone chtodziwo, przefiltrowac
ioddacjezpowrotem do procesu produkcyjnego (bypass).

W Separator faczy w jednym systemie kilka réznych technologii oczyszczania: wstepny filtr siatkowy,
lamelkowe choinki do wytracania sie oleju obcego z chtodziwa, filtr zgrubny 10 pm oraz filtr doktadny
5um.

Specyfikacja techniczna:

Wymiary - wys.x dtug.x szer. 1240x625x 1100 mm
Waga 100 kg

Wydajnos¢ 150-600 I/h
Dopuszczalne pH pracy 5-12 pH

Temperatura pracy <60 °C

Cignienie powietrza zasilajacego ~ 3-6 bar

Filtr wstepny 200 (siatkowy) pm
1. Lamelki w ksztatcie choinki do odseparowywania .
oleju obcego oraz opitkéw od chtodziwa. Filtr wstepny 10 um
2. Odprowadzenie oleju obcego na zewnatrz. Filtr dokfadny 5um
3. Chtodziwo bez oleju obcego zasysane ze zbiornika
i pompowane na filtry a nastepnie do zbiornika maszyny. Wielkosc filtra 20 cali

Zainteresowany? Zapytaj o cene lub mozliwos¢ przetestowania produktu
tel. +48 606 648 261

« Istnieje mozliwos¢ dodatkowego wyposazenia separatora w sterylizator ozonowy
« Zastrzega sie mozliwosc zmian technicznych

E Ceny w katalogu sq cenami netto.
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CAM System Tools & Equipment

ESPRIT CAM
Kompleksowa obstuga parku maszynowego

Pakiet narzedzi CAM wspomagajacy wydajna obrébke CNC, w oparciu o idee PRZEMYSLU 4.0.

CHARAKTERYSTYKA:

B przygotowanie i symulacja obrébki
z wykorzystaniem wirtualnej maszyny,

| analiza Sciezki narzedzia w bezpiecznym srodowisku,

| gotowe postprocesory producenta, umozliwiajace
generowanie kodu na wszystkie dostepne systemy
sterowania maszyn, bez koniecznosci pézniejszej
edydji.

Obstuga tokarek i tokarko-frezarek wielokanatowych
z kilkoma gtowicami i przechwytem, obstuga osi skretnej B

Obstuga wycinarek drutowych EDM Obstuga sond pomiarowych i urzqdzeri peryferyjnych maszyny
(podajnik preta, podtrzymka, odbiornik detali, konik, itp.)

Zapytaj o oferte!
Dobierzemy moduty dopasowane do specyfiki twojej produkcji!
tel. +48 601 852 158
lub +48 606 231 058
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GRGTH

Tools & Equipment Prézisionstechnik

Teraz oferta narzedzi
jest dostepna w e-sklepie!

Wejdz na strone www.abplanalp.pl
Zobacz, jakie to proste!

Abplanalp Sp. z o.0.
ul. Kostrzynska 36
02-979 Warszawa

tel.: 22 379 44 54

fax: 22 858 94 78
narzedzia@abplanalp.pl

www.abplanalptools.pl



