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bce CNC

Optymalizacja kosztow i czasu produkcji
- wybierz idealne rozwigzanie!
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@ Haas Bar Feeder

Dziat automatyzacji Abplanalp
Produkty

Optymalizacja i automatyzacja CNC

Pierwszym etapem optymalizacji produkcji byto zastepowanie maszyn
manualnych maszynami CNC. Obecnie wchodzimy w kolejny etap,

a mianowicie dotgczanie do maszyn numerycznych urzadzen pozwalajacych
na redukcje czaséw przygotowawczo-zatadowczych, wyeliminowanie
monotonnych dziatan cztowieka tj. wykonywanie tych samych ruchéw

W ciqgu dnia pracy.

Taniej, szybciej, doktadniej

Podstawowe korzysci to tansza i szybsza produkcja. To rowniez wieksza
precyzja wykonania w wyniku zmniejszenia liczby mocowan, np. przy
zastosowaniu kotyski jest tylko 1 mocowanie przy obrébce z 3 stron!
Abplanalp Sp. z o.0. - lider na rynku obrabiarek CNC - oferuje szereg
rozwigzan w tym zakresie.

Nasza oferta obejmuje:

e zmieniacze palet automatyczne i manualne

stanowiska zrobotyzowane

przyrzady zwiekszajace produktywnosé

automatyczne drzwi

podajniki pretéow

systemy zatadowczo-roztadowcze

Zapoznaj sie z katalogiem i przyktadami wdrozen,

aby wybrac¢ optymalne rozwiagzanie dla swojej firmy!

Abplanalp Sp. z 0.0. / ul. Kostrzynska 36 / 02-979 Warszawa / tel. (22) 379 44 00 / biuro@abplanalp.pl



AUTOMATYZACJA W OBROBCE CNC

Spis tresci

4 Zmieniacze palet zatadowczo-roztadowcze

5 Kompaktowe centrum pionowe

6 Stanowiska zrobotyzowane ze zmieniaczem palet VC-400
7 Przyrzady zwiekszajace produktywnosé

8 Stoty uchylno-obrotowe Haas TRT160

9 Stoét uchylno-obrotowy Haas TR800

10 Automatyczne drzwi

11  Podajniki pretéow

12 Systemy zatadowczo-roztadowcze

13 Haas UMC-500 + APL

14 Maszyny serii VF + APL
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Zmieniacze palet

zatadowczo-roztadowcze

Skracaj czasy zatadowczo-roztadowcze

Zmieniacze palet to urzadzenia, ktére taczy sie z centrami frezarskimi

w celu wyeliminowania czaséw zatadowczo-roztadowczych. Odbywa sie to
poprzez wymiane specjalnie przygotowanych palet, tacznie z mocowaniami
i obrabianymi detalami. Zmieniacze palet wystepujg w wersji manualnej

i automatycznej.

Automatyczny zmieniacz palet wymaga ze strony operatora tylko prze-
zbrojenia palety w nowe potprodukty poza obrabiarka, podczas ciggtej
obroébki na innej palecie, a sam proces wymiany palet wykonywany jest
automatycznie.

Zastosowanie

Zmieniacze palet znajdujg zastosowanie w produkcji seryjnej powtarzalnych
detali na centrach frezarskich.

Korzysci
Zwiekszenie wydajnosci obrabiarki poprzez skrécenie czasu
' przygotowawczo-zatadowczego oraz obnizenie kosztédw produkcji,

Dedykowane do maszyn Dostawcy
 VF-2, VF-3, VF-4, VF-5, VF-6, MM ¢ SLC - automatyczne i manualne
produkcji HAAS AUTOMATION Inc. zmieniacze palet
* MIDACO - automatyczne
i manualne zmieniacze palet do
wszystkich centrow VF HAAS
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AUTOMATYZACJA W OBROBCE CNC

Kompaktowe centrum pionowe

ze zmieniaczem palet VC-400

Podniesienie mozliwosci obrébkowych

centrum pionowego, wieksza ekonomia

Obroébka na centrach frezerskich pionowych wigzata sie zawsze

z koniecznoscig stosowania réznych mocowan a tym samym przestojem
maszyny. Posiadajgc centrum pionowe ze zmieniaczem palet, mozemy
znaczaco ograniczy¢ czas potrzebny na przemocowanie detalu.

Zastosowanie

Wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia z produkcjg seryjng detali
o matych i $srednich gabarytach.

Korzysci
Minimalizacja przestojow maszyny, redukcja zamocowan.
Kompaktowa budowa obrabiarki zmniejsza zapotrzebowanie

na powierzchnie.

Wkroétce w sprzedazy!

Dostawcy
« HAAS

www.abplanalp.pl 5




4 Abplanalp

Dedykowane do maszyn
Tokarki firmy HAAS: ST-10,

ST-15, ST-20, 30, ST-20Y, ST-30Y.

Ustawienie:

- pojedyncze (1 tokarka - 1robot),
- podwodjne (2 tokarki - 1 robot).

6

Stanowiska

zrobotyzowane

Ciggta praca w cyklu automatycznym

Stanowiska zrobotyzowane wyposazone w 6-osiowe roboty firmy Yaskawa,
umozliwiajg ciggtq prace, poprzez automatyczng wymiane dowolnych detali.
Wspodtpracujg w cyklu automatycznym z centrami frezarskimi i tokarskimi.
Stanowiska czesto wymagajg indywidualnych adaptacji pod detale klienta
np. dostosowanie chwytakow i palet do potproduktdw.

Zastosowanie

Stanowiska zrobotyzowane znajdujg zastosowanie praktycznie we
wszystkich branzach obrdbki skrawaniem, takich jak: motoryzacja, sprzet
rolniczy, medyczna, przemyst lotniczy, itp. czyli przy produkcji seryjnej i tam,
gdzie sg powtarzalne potprodukty. Roboty potrafig precyzyjnie podac
potprodukty z doktadnoscia ponizej 0,1 mmm.

Korzysci

Stanowiska zrobotyzowane znaczaco zwiekszajg mozliwosé pracy bezobstu-
gowej a co za tym idzie, podnosza efektywnosé produkcji. Szczegdlnie dobre
efekty osiggamy tworzac gniazda zrobotyzowane sktadajace sie z 2 lub 3
maszyn przypisanych do 1robota, z uwagi na bezprzestojowq prace robota.
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Dostawcy
Centra frezarskie firmy HAAS: * Roboty - YASKAWA
VF-2, DM-2, VF-3, VF-4, VF-5. * Integracja - ABPLANALP

Ustawienie: 1 centrum - 1 robot.
Inne konfiguracje na indywidualne
zapytania.
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AUTOMATYZACJA W OBROBCE CNC

Przyrzady zwiekszajace
produktywnosé

Redukuj koszty produkcji

Sa to przyrzady, ktére umozliwiajg automatyzacje produkcji w stopniu
podstawowym i nie wymagajg duzych naktadéw finansowych. Ich zastoso-
wanie skraca czas przygotowawczy, a co za tym idzie, redukuje w znacznym
stopniu koszty produkcji.

Zastosowanie

Zastosowanie gtéwnie do centréw frezarskich we wszystkich branzach
obrdébki skrawaniem, gdy chcemy optymalizowacd koszty produkcji.

Korzysci

Dzieki tym przyrzadom, eliminujemy konieczno$¢ wykonania mocowan
katowych, ze wzgledu na mozliwos¢ katowego pozycjonowania detalu
(detali), realizowanego poprzez sterowanie obrabiarki CNC.

Dedykowane do maszyn Przyktady
¢ TM-1P, TM-2P, MM, VF-2, VF-3, VF-4 « KotyskKi
tacznie ze stotami podziatowymi * Przyrzady z zaciskiem
* HRT-160, HRT-210, HRT-310 hydraulicznym
produkcji HAAS AUTOMATION INC.
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Stoty uchylno-obrotowe
Haas TRT160

Zwiekszenie produktywnosci,

skrocenie czaséw przygotowawczych

Stoty uchylno-obrotowe to urzadzenia, ktére rozszerzajg mozliwosci
obrébcze centrow pionowych. Nowoscig jest wprowadzany przez firme
Haas kompaktowy zestaw 4-tej i 5-tej osi pod nazwa: stét uchylno-obrotowy
TRT160. Urzadzenie moze by¢ montowane na stole centrum pionowego
3-osiowego.

Zastosowanie

Do centrow frezerskich w tych branzach, gdzie wymagana jest obrdbka
detalu w pieciu podstawowych ptaszczyznach obrdébki, bez zmiany
zamocowania detalu.

Korzysci
Zmniejszenie ilosci zamocowan detalu, co powoduje zwiekszenie
doktadnosci i zmniejszenie czaséw przygotowawczych.

Dedykowane do maszyn Dostawcy
¢ Do wszystkich maszyn serii VF. * HAAS
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AUTOMATYZACJA W OBROBCE CNC

Stét uchylno-obrotowy
Haas TR80O

Zwiekszenie mozliwosci wykonywania detali
o duzych gabarytach

Obroébka skrawaniem korpusdw lub konstrukcji spawanych bywa
problematyczna ze wzgledu na duze gabaryty. W takich sytuacjach
najczesciej rezygnowano z mozliwosci obrobki na centrach 5-osiowych
i szukano rozwigzania, stosujgc maszyny pionowe 3-osiowe.
Urzadzenie TR800 doskonale rozwigzuje te problemy.

Zastosowanie

Do frezarek pionowych 3-osiowych. Ogranicza problemy z mocowaniem
duzych detali w przypadku, gdy wymagana jest praca w pieciu osiach.

Korzysci

* Redukuje koszt wykonania mocowania.

* Przyczynia sie do zmniejszenia kosztéw produkcji.

» Redukuje czasy przygotowawcze i poprawia produktywnosé.

Dedykowane do maszyn Dostawcy
¢ Duze maszyny HAAS serii VF, * HAAS
np. VF-6, VF-7.
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Automatyczne

drzwi

Automatyczna inicjacja startu cyklu

System umozliwiajacy automatyczne zamkniecie drzwi obrabiarki przed
rozpoczeciem obrébki oraz automatyczne ich otwarcie po jego zakonczeniu.
Obecnosc¢ operatora, w celu inicjowania startu cyklu, nie jest wymagana.

Zastosowanie

Automatycznie otwierane drzwi mozemy zainstalowac do tokarek i centrow
pionowych firmy Haas. Opcja znajduje zastosowanie jako czes$¢ sktadowa
stanowisk zrobotyzowanych do obrabiarek starszej generacji, ktoére
fabrycznie nie zostaty wyposazane w takie rozwigzanie. Drzwi automatyczne
mozemy rowniez zastosowac¢ wszedzie tam, gdzie nie majq zastosowania
rozwigzania z robotem lub zmieniaczem palet, a chcemy chociaz w pewnym
stopniu usprawni¢ prace operatora, redukujac wykonywanie tych samych
ucigzliwych ruchow (szczegdlnie w przypadku duzych obrabiarek lub
krotkich czasow obrébczych).

Korzysci

Oszczedzaj czas nha wykonanie innych czynnosci zwigzanych z produkcjg

np. przygotowanie kolejnego poétfabrykatu, zapakowanie wyprodukowanego
elementu lub oczyszczenie elementu z zabrudzenia poprodukcyjnego.

Dedykowane do maszyn Dostawcy

Wszystkie modele centrow « ABPLANALP
obrébczych HAAS, ktdre nie zostaty

fabrycznie wyposazone w drzwi

automatyczne

- rozwigzanie autorskie ABPLANALP.
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Podajniki pretow

Magazynuja i podaja

Podajniki pretéw to urzadzenia, ktére umozliwiajg magazynowanie

i podawanie pretow do centrow tokarskich, w celu zwiekszenia autonomii
pracy obrabiarki tam, gdzie specyfika detalu produkcyjnego na to pozwala.

Zastosowanie
Wszystkie branze produkujgce detale seryjnie na centrach tokarskich.

Korzysci
Zwiekszenie efektywnosci produkcji i praca bezobstugowa.

@

Dedykowane do maszyn Dostawcy
* HAAS - centra tokarskie * [IEMCA
* NAKAMURA-TOME - centra *« HAAS
tokarskie * LNS
*« NOMURA * NT podajniki i odbiorniki pretéw
do 1000 mm

* |IRCO Breuning
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Systemy

zatadowczo-roztadowcze

Automatyzacja produkcji
Systemy zatadowczo-roztadowcze (odbiorcze) umozliwiajg petng lub
czesciowq automatyzacje produkcji na centrach tokarskich/frezarskich.

Zastosowanie

Petna automatyzacja produkcji - przyktadowe rozwigzanie urzadzenia
firmy Irco, stosowane gtéwnie w centrach tokarskich dwuwrzecionowych.
Detale wktadane sq w postaci preta, poprzez wrzeciono gtdwne. Odbidr
detalu z przeciwwrzeciona, przez przeciwwrzeciono, bezposrednio do
magazynu detali gotowych.

Innym rodzajem urzadzenia zatadowczo-roztadowczego jest system
APL-Haas. System dziata w uktadzie kartezjanskim i dedykowany jest
do maszyn jednowrzecionowych.

Korzysci
Redukcja przestojéw maszyny, a tym samym zwiekszenie wydajnosci pracy
i obnizenie kosztéw produkciji.

Dedykowane do maszyn Dostawcy
* Centra tokarskie HAAS: * HAAS

- ST-10, ST-15, ST-20, ST-25, ST-30 * IRCO
* Centra frezarskie HAAS: * LNS

- MM, SMM, VF-1 VF-2
* NAKAMURA-TOME
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Haas UMC-500 + APL
Autorski system mocowania detali

Skrdé¢ czas zatadunku i roztadunku

Optymalizacja kosztéow produkcji wymusza na producentach czesci
stosowanie rozwigzan, ktdre skracajq czas potrzebny na zatadunek
i roztadunek detali.

Kolejng propozycja firmy Haas w dziedzinie automatyzacji jest wtgczenie
systemu APL do maszyny UMC-500. Firma Haas tacznie z systemem APL

do maszyn 5-osiowych (obecnie do UMC-500) wprowadza na rynek autorski
system mocowania detali.

Zastosowanie

Do detali, ktére wymagajq wiecej niz jednego zamocowania.

Korzysci
Redukcja czasu wykonywania detali.
tatwiejszy system mocowania detali.

Dedykowane do maszyn Dostawcy

* 5-osiowe centrum frezarskie « HAAS
HAAS UMC-500
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Maszyny serii VF z automatycznym
podajnikiem czesci (APL)

taduja i roztadowuja

Uniwersalna konstrukcja sytemu APL firmy Haas umozliwia jego
zastosowanie do réznych rodzajéw maszyn, a mianowicie zastosowanie
systemu zatadowczo-roztadowczego detali do wspotpracy

z maszynami serii VF, tzn. centrami pionowymi.

Zastosowanie

Do wymiany detali o matych gabarytach.
Wspodtpracuje z maszynami Haas VF-2, VF-3.

Korzysci
Redukcja czasu wykonywania detali.

Dedykowane do maszyn Dostawcy

* HAAS - centra pionowe: * HAAS
VE-2SS, VF-3SS
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Masz pytania

+Stargard

4 Abplanalp

+Bydgoszcz

4 Zabrze

- nasi inzynierowie s do Twojej dyspozycji!

Zachecamy do kontaktu!

Centrum Demonstracyjno-
Sprzedazowe HFO Bydgoszcz
Zespot Szkét Mechanicznych
ul. Sw. Tréjcy 37

85-224 Bydgoszcz

Centrum Demonstracyjno-
Sprzedazowe HFO Gdarisk
Centrum Ksztatcenia
Zawodowego i Ustawicznego Nr 1
ul. Sobieskiego 92

80-216 Gdansk

Centrum Demonstracyjno-
Sprzedazowe HFO Legnica
Centrum Ksztatcenia
Praktycznego

ul. Grunwaldzka 2-20
59-220 Legnica

Centrum Demonstracyjno-
Sprzedazowe HFO Stargard
Centrum Ksztatcenia Praktycznego
ul. Pierwszej Brygady 35

73-110 Stargard

Centrum Demonstracyjno-
Sprzedazowe HFO Zabrze
Centrum Ksztatcenia
Praktycznego i Ustawicznego
ul. 3 Maja 95

41-800 Zabrze

Centrum Demonstracyjno-
Sprzedazowe HFO Rzeszéw
Politechnika Rzeszowska
Wydziat Budowy Maszyn bud. L
ul. Powstancéw Warszawy 8
35-959 Rzeszow

Abplanalp Sp. z o.0.
02-979 Warszawa

ul. Kostrzynska 36

Tel.: (+48 22) 379 44 00
E-mail: biuro@abplanalp.pl
www.abplanalp.pl



